INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 LT ]

tel. sekretariat: 22 390 01 07, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 24 czerwca 2022 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2017/0024 wydanie 4

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (t.j.
Dz.U. 22021 r. poz.1213, ze zm.), po przeprowadzeniu post¢gpowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

ViaCon Polska Sp. z o.0.
z siedziba: ul. Przemystowa 6,
64-130 Rydzyna

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki z polietylenu (PEHD) i polipropylenu (PP) do przepustéw
drogowych oraz do oslony instalacji

o nazwie handlowej: Rury i ksztaltki Pecor Optima

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

Data wydania Krajowej Oceny Techniczne;: 06 lipca 2017 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 06 lipca 2027 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2017/0024 wydanie 4 zawiera stron 16, w tym Zatgcznik.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0024 wydanie 4, zmienia, przedtuza i zastepuje Krajowa Ocene
Techniczng Nr IBDiM-KOT-2017/0024 wydanie 3.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrdb budowlany o nazwie
techniczne;j:

Rury i ksztaltki z polietylenu (PEHD) i polipropylenu (PP) do przepustéw drogowych oraz
do oslony instalacji

1 nazwie handlowej: Rury i ksztaltki Pecor Optima
zwany dalej: Rury i ksztaltki Pecor Optima

1.2 Nazwa i adres producenta, a takie nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest ViaCon Polska Sp. z o. o., ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna
1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyrdb jest produkowany w:
a) ViaCon Polska Sp. z o.0., z siedzibg: ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna,

b) ViaCon Romania SRL, z siedziba: Str Berlin nr 3, Para Industrial Groells&Lionch
Prejmer, 507165 Brasou, Romania.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta Instytut Badawczy Drég i Mostéw oznaczyt nastepujace
typy wyrobu budowlanego:

1. Rury i ksztaltki z polietylenu PEHD do przepustéw drogowych i kolejowych oraz
przejs¢ dla malych zwierzat.

2. Rury i ksztaltki z polipropylenu PP do przepustow drogowych i kolejowych oraz
przejs$¢ dla malych zwierzat.

3. Rury i ksztaltki oslonowe z polietylenu PEHD.

Rury i ksztaltki oslonowe z polipropylenu PP.

S. Rury i ksztaltki z polietylenu PEHD do budowy systeméw retencyjnych i zbiornikow
do magazynowania wody.

6. Rury i ksztaltki z polipropylenu PP do budowy system6w retencyjnych i zbiornikow do
magazynowania wody.

b

1.4.2. Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw
i komponentow

Rury 1 ksztaltki Pecor Optima wykonywane sg w $rednicach nominalnych odniesionych do
srednicy wewnetrznej DN 200, DN 300, DN 400, DN 500, DN 600, DN 700, DN 800, DN 900,
DN 1000, DN 1200 i DN 1400. Rury Pecor Optima z polietylenu PEHD s3a produkowane
w nominalnych sztywnosciach obwodowych SN4, SN6 i SN8, natomiast rury Pecor Optima
z polipropylenu PP produkowane sa w nominalnych sztywnosciach obwodowych SN8 i SN10.
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Rury standardowo dostarczane sa w odcinkach prostych o dtugosciach 6 m, 7 m i 8 m, oraz po
uzgodnieniu w innych dlugosciach. Rury Pecor Optima posiadajg usztywniajace karbowanie
wykonane w formie pierscieni lub tworzace spiralny, zewnetrzny zwoj (rysunek 1). Wielkosé
karbu oraz skoku zwoju zmienia si¢ w zaleznosci od wielkosci srednicy rur.

A Szczegot A

Rysunek 1 - Widok rury Pecor Optima. Przekr6j podtuzny karbu

Ksztattki Pecor Optima sa produkowane metods wtrysku, formowania rotacyjnego lub s3
wykonywane z odpowiednio przycietych odcinkéw rur dwusciennych Pecor Optima poprzez ich
spawanie za pomocg ekstrudera. Srednice produkowanych ksztaltek odpowiadajg $rednicom rur.
Surowcami do produkcji rur i ksztattek Pecor Optima sg polietylen PEHD i polipropylen PP
o wiasciwos$ciach podanych w Zataczniku w tablicach Z-3 i Z-4. Wykonczenie i wyglad rur
1 ksztaltek odpowiadajag wymaganiom PN-EN 13476-1.

W sktad typow wyrobéw wchodzg nastepujgce elementy:

= rury o Sciankach strukturalnych dwuwarstwowe 2z gladka sciankg wewnetrzng
1 karbowang Scianka zewnetrzng, z karbami spiralnymi lub pierScieniowymi,
= ksztaltki:
- kolana o katach od 15° do 90°,
- trojniki o katach od 45° do 90°,
- zlaczki z PEHD, PP, blachy stalowej ocynkowanej lub blachy stalowej ocynkowanej
1 powlekane;j,
- redukcje.

Rury i ksztaltki taczone sg ze sobg za pomoca:

- zlaczek w postaci opasek zaciskowych jednodzielnych lub dwudzielnych, taczonych za
pomoca paskow zaciskowych lub srub stalowych,

- zlaczy kielichowych z uszczelka elastomerows zgodng z PN-EN 681-1, ze wspawanym do
koncéw rur lub ksztaltek uktadem kielich — bosy koniec,

- spawania koncéw rur lub ksztattek za pomocg ekstrudera.

ZXaczki stalowe wykonywane sa z nastepujacych blach stalowych:

- blachy ocynkowanej oznaczanej jako DX51D (ST 02) Z 600 MA zgodnie z PN-EN 10346,
o grubosci nie mniejszej niz 1,25 mm,

- blachy ocynkowanej oznaczanej jako S 250 GD Z 600 zgodnie z PN-EN 10346, o grubosci
nie mniejszej niz 1,25 mm,
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- blachy ocynkowanej oznaczonej jako DX51D (ST 02) Z 600 MA zgodnie z PN-EN 10346,
0 grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm, dodatkowo zabezpieczonej antykorozyjnie powloka
malarska lub powloka polimerowg tzw. Trenchcoating,

- blachy ocynkowanej oznaczanej jako S 250 GD Z 600 zgodnie z PN-EN 10346, o grubosci nie
mniejszej niz 1,5 mm, dodatkowo zabezpieczonej antykorozyjnie powtoka malarskg lub powloka
polimerowa tzw. Trenchcoating.

a) b) c)

Rysunek 2 - Schemat ztgczki

a) pelnej, b) jednodzielnej, c¢) dwudzielnej

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury 1 ksztattki Pecor Quattro objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng s3 przeznaczone do
stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do:

- ochrony instalacji,
-  budowy przepustéw drogowych i kolejowych i przej$¢ dla matych zwierzat,
- budowy systemoéw retencyjnych i zbiornikéw do magazynowania wody.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

Zakres stosowania wyrobu budowlanego obejmuje:

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (tj. Dz. U. z 2016 r. poz. 124, ze zm.) oraz
w rozporzgdzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 w sprawie
przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze
zm.).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,
rozumieniu przepisOw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tj. Dz. U.
z 2021 r. poz. 1376, ze zm.)
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2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735,
Ze zm.).

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu 1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987, ze zm.).

2.2.5 obiekty budowlane metra z ograniczeniem do:

a) stacji,

b) tuneli,

¢) stacji techniczno-postojowych,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 17 czerwca 2011 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé
obiekty budowlane metra i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 144, poz. 859, ze zm.).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Kazdorazowe zastosowanie rur i ksztattek Pecor Optima powinno si¢ opieraé na projekcie
budowlanym, uwzgledniajacym przewidywane obcigzenia, zalecenia zawarte
w PN-85-02205:1998 1 PN-EN 1610, przeznaczenie obiektu oraz warunki hydrogeologiczne
zwigzane z lokalizacja obiektu i odpowiedni dobdr wymiaréw stosowanych konstrukcji.
O zastosowanym rodzaju polaczen powinien decydowaé projekt budowlany. W przypadku linii
kolejowych predkos¢ poruszajacego si¢ taboru szynowego nie wicksza niz 200 km/h.
W przypadku obiektow kolejowych szerokos¢ tawy torowiska powinna wynosi¢ co najmniej
0,60 m.

Z uwagi na znaczaca role zasypki w pracy konstrukcji gruntowo - powlokowych nalezy
szczegllng uwage zwraca¢ na parametry gruntu. Grunt musi charakteryzowaé si¢ parametrami
podanymi w zaleceniach IBDiM dotyczacych konstrukcji podatnych z blach falistych (Zatacznik
do Zarzgdzenia Nr 9 GDDKiA z 18 marca 2004 r.) i konstrukcji podatnych ztworzyw
sztucznych (Zatacznik do Zarzadzenia Nr 30 GDDKIA z 2 listopada 2006 t.).

Wskaznik zaggszczenia nie moze by¢ mniejszy od 0,95 w odleglosci do 20 cm od $cianki
konstrukcji i minimum 0,98 w pozostatym obszarze.

Wyrob budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych
dla poszczegélnych rodzajéw budowli w budownictwie komunikacyjnym.

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.).

2.4  Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z zaleceniami Producenta
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3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
Tablica
Lp. | Oznaczenie typu Zasadnicze Wilasciwosci Jedn. | Metody badan
wyrobu charakterystyki wyrobu uzytkowe i obliczen
budowlanego budowlanego dla wyrazone
zZamierzonego w poziomach,
zastosowania lub klasach lub w
zastosowan sposéb opisowy
/ 2 3 4 5 6
Rzeczywisty stopien
1.i 2. Rury udarnosci (TIR) metodg
1 i ksztaltki z PEHD | SPadajacego cigzarka w temp. TIR <10 % PN-EN ISO 3127
i PP do przepustow (0 £1)°C (parametry badania
drogowych wg PN-EN 13476-3)
i kolejowych oraz | Elastycznos$¢ obwodowa rur bez pekniec i rys,
rzej$é dla malych | wtemp. (23 £2)°C do sita w trakcie
2 P szierzat d odksztatcenia 30% $rednicy badania powinna - PNI-I;;\I&IgSO
3. 4. Rury zewnetrznej dem by¢ rosnaca, bez
i ksztaltki ostonowe spadkow
zPEHD i PP
5.i6. Rur Elastyczno$¢ lub .
e wytrzymato$¢ mechaniczna brak ObJa‘_’VO‘_’V
Pksztaltki zPEHD |, =y spawanych lub EOZFAIBCWICTZS
i PP do budow 4 knigé PN-EN ISO
cowy zgrzewanych (parametry pexmiee, rys,
3 SyStemOW badania wg PN-EN 13476-3) przemekanla = 13264
retencyjnych
i zbiornikéw do
magazynowania
wody
Odpormno$¢ ksztaltek na
uderzenie metodg zrzutu . PN-EN ISO
4 (parametry badania wg brak uszkodzef ) 13263
PN-EN 13476-3)
Grubo$é powlok
antykorozyjnych na
5 elementach stalowych: m PN-EN ISO 2178
- cynkowej > 42 H PN-EN ISO 2808
- malarskiej > 100
- polimerowe;j > 250
6 Wymiary rur i ksztattek wg Zalgcznika mm | PN-EN ISO 3126
Sztywnosé obwodowa rur
o nominalnej sztywnosci
7 obwodowej: kN/m? | PN-EN ISO 9969
- SN8 >8
4. Rury i ksztaltki | - SN10 > 10
ostonowe z PP Zmiany w wyniku
ogrzewania rur w powietrzu | brak rozwarstwien,
8 w temp. (150 £2)°C peknieé - PN-ISO 12091
(parametry badania wg i pecherzy

PN-EN 13476-3)
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10

Wytrzymatos¢ elektryczna
izolacji rur i ksztaltek przy
napieciu probierczym
2000V, sinusoidalnym o
czestotliwoscei 50 — 60 Hz

brak przebicia

PN-EN 61386-1

Rezystancja izolacji rur
i ksztattek

> 100

MQ

PN-EN 61386-1

11

12

13

14

3. Rury i ksztaltki
ostonowe z PEHD

Sztywnoé¢ obwodowa rur
0 nominalnej sztywnosci
obwodowe;j:

- SN4

- SN6

- SN8

kN/m?

PN-EN ISO 9969

Zmiany w wyniku
ogrzewania rur w powietrzu
w temp. (110 £2)C
(parametry badania wg
PN-EN 13476-3)

brak rozwarstwien,
peknie€ i pecherzy

PN-ISO 12091

Wiytrzymatosé elektryczna
izolacji rur i ksztaltek przy
napigciu probierczym
2000V, sinusoidalnym o
czestotliwosci 50 — 60 Hz

> brak przebicia

PN-EN 61386-1

Rezystancja izolacji rur
1 ksztaltek

100

MQ

PN-EN 61386-1

15

16

17

1. Rury i ksztaltki
z PEHD do
przepustéow
drogowych

i kolejowych oraz

przejsé dla malych

zwierzat

Sztywnos$¢ obwodowa rur
0 nominalnej sztywno$ci
obwodowe;j:

- SN4

- SN6

- SN8

kN/m?

PN-EN ISO 9969

Zmiany w wyniku
ogrzewania rur w powietrzu
w temp. (110 £2)°C
(parametry badania wg
PN-EN 13476-3)

brak rozwarstwien,
peknie€ i pecherzy

PN-ISO 12091

Wskaznik pefzania rur

<4,0

PN-EN ISO 9967

18

19

20

2. Rury i ksztaltki
z PP do przepustow
drogowych
i kolejowych oraz
przejs¢ dla malych
zwierzat

Sztywnos¢ obwodowa rur o
nominalnej sztywnosci
obwodowe;j:

- SN8

- SN10

>10

kN/m?

PN-EN ISO 9969

Zmiany w wyniku
ogrzewania rur w powietrzu
w temp. (150 £2)°C
(parametry badania wg
PN-EN 13476-3)

brak rozwarstwien,
pekniee
i pgcherzy

PN-ISO 12091

Wskaznik pefzania rur

PN-EN ISO 9967

21

5. Rury i ksztaltki
z PEHD do budowy
systemow
retencyjnych
i zbiornikéw do

Sztywnos¢ obwodowa rur
0 nominalnej sztywnosci
obwodowej:

- SN4

- SN6

- SN8

kN/m?

PN-EN ISO 9969




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0024 wydanie 4

Strona 8/16

magazynowania
wody

Zmiany w wyniku
ogrzewania rur w powietrzu

22 w temp. (110 +2)°C brak rozwarstwiefl, | - | pN; 190 12091
(parametry badania wg peknig¢ i pecherzy _
PN-EN 13476-3)
Sztywno$¢é obwodowa rur
o nominalnej sztywno$ci
23 obwodowe;: kN/m? | PN-EN ISO 9969
- SN8 >38
6. Rury i ksztaltki |—on 10 : 210
Zmiany w wyniku
zPP df bu'dowy ogrzewania rur w powietrzu
SYSEEmMON w temp. (150 £2)°C brak rozwarstwien,
24 retencyjnych (parametry badania wg peknie€ i pecherzy ) PN-ISO 12051
i zbiornikow do PN-EN 13476-3)
magazynowania
wody Bez uszkodzen
Szczelnosé potaczen (préba i zauwazalnych PN-EN 1610
25 powietrzna) nieszczelnoscei, - pkt 13.2
spadek ci$nienia Metoda LA
<0,25 kPa
Bez przeciekow
Szczelnosé potaczen 1 uszkodzen,
(proba wodna) maksymalna ilo$¢
26 dodanej wody - PN-EN 12566-1
0,4 dm®/m?
powierzchni
zwilZzonej
4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB

ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Wyroby objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng mogg by¢ dostarczane bez pakowania.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Srodki transportu przeznaczone do przewozu rur i ksztaltek Pecor Optima powinny byé
wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace stabilnos¢ polozenia. Rury nalezy uktada¢ w pozycji
poziomej, zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i oddzieli¢ od siebie w sposob zabezpieczajacy

przed uszkodzeniami powierzchni i ztgczy za pomocg drewnianych podktadek.

Rury Pecor Optima powinny by¢ sktadowane na plaskim podtozu, w potozeniu poziomym
zabezpieczone wktadkami drewnianymi (klinami) przed przetaczaniem, zgodnie z zaleceniami
producenta. Rury i ksztaltki moga by¢ skladowane na otwartej przestrzeni przez okres
maksymalnie 12 miesigcy od daty produkcji, bez zadnych zabezpieczen dodatkowych.
Skladowanie w okresie dluzszym niz 12 miesiecy wymaga zabezpieczenia wyrobow przed
wplywem promieniowania ultrafioletowego. Zabrania si¢ przebywania z otwartym ogniem
w poblizu sktadowanych wyrobow.
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4.3 Spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966, ze zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajows deklaracje
wlasciwosci  uzytkowych  wyrobu  budowlanego wedlug wzoru  opublikowanego
w zalaczniku nr 2 do ww. rozporzadzenia oraz udostgpni¢ ja w sposéb opisany
w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajgcy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktdra uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17
listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966,
ze zm.) dla wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Rury i ksztaltki z polietylenu (PEHD)
i polipropylenu (PP) do przepustéw drogowych oraz do oslony instalacji i nazwie handlowej
Rury i ksztaltki Pecor Optima ma zastosowanie krajowy system 4 oceny i weryfikacji
stalosci wlasciwosci uzytkowych.

Dzialania producenta zwiazane z oceng i weryfikacja stalosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sa okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

3.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje oceng wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu
produkcyjnego.
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5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejsza Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien ustanowié¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;j.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewngtrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzdr nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzoér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;j,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyjne,

J) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna byé uzupelniona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze byé
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg rowniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje badania biezgce.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezgce obejmuja:

a) badanie rzeczywistego stopnia udarnosci (TIR), wg tablicy Ip.1,

b) badanie elastycznosci obwodowej rur, wg tablicy 1p.2,

c¢) badanie odpornosci ksztaltek na uderzenie, wg tablicy Ip.4,

d) sprawdzenie wymiarow rur i ksztattek, wg tablicy Ip.6,

e€) badanie zmian w wyniku ogrzewania, wg tablicy 1p.8, 12, 16, 19, 221 24,
f) badanie sztywnosci obwodowej rur, wg tablicy 1p.7, 11, 15, 18,211 23,
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g) badanie szczelnosci potaczen, wg tablicy lp. 25 i 26,

h) badanie wytrzymatosci mechanicznej lub elastycznosci ksztattek zgrzewanych lub
spawanych, wg tablicy Ip.3.

5.5 Pobieranie prébek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej
kontroli produkc;ji.

5.6 Czestotliwosé badan

a) Badania biezace wg 5.4.2 od a) do g) powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu
zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, lecz nie
rzadziej niz raz w roku. Wielkos¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji.

b) Badania biezace wg 5.4.2 dla h) powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu
zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji, lecz nie
rzadziej niz raz na 2 lata. Wielko$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentaciji
zakladowej kontroli produkcji.

5.7  Ocena wynikow badan

Wrhasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wlasciwos$ciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora ja wydala, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajgcego z udzialem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowe;j (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postepowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:
7.1 Przepisy:

a) ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213,
Ze zm.);

b) ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.);

¢) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

d) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966) zmienione

rozporzadzeniami:

- Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233);

- Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 19 czerwca 2019 r. (Dz. U. z 2019 r. poz. 1176);

- Ministra Finanséw, Inwestycji i Rozwoju z dnia 21 pazdziernika 2019 r. (Dz. U. z 2019 r.
poz. 2164);

- Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 4 grudnia 2020 r. (Dz. U. z 2020 r. poz.
2297);

- Ministra Rozwoju 1 Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r. (Dz. U. z 2021 r. poz. 2260)

7.2 Polskie Normy i inne Normy:

a)

b)
c)

d)

g)

h)

i)
k)
D

PN-EN 681-1:2002/A3:2006 Uszczelnienia z elastomerow - Wymagania materialowe
dotyczace uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajgcych - Cze$é 1: Guma

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 12566-1:2016-10 Mate oczyszczalnie $ciekéw dla obliczeniowej liczby
mieszkancow (OLM) do 50 - Czes¢ 1: Prefabrykowane osadniki gnilne

PN-EN 13476-1:2018-05 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
bezcisnieniowe] podziemnej kanalizacji - Systemy przewodow rurowych o $ciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
1 polietylenu (PE) - Czg$¢ 1: Wymagania ogdlne i whasciwosci uzytkowe

PN-EN 13476-3+A1:2020-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodow rurowych o
Sciankach strukturalnych =z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Cze$¢ 3: Specyfikacje rur i ksztaltek o gladkiej
powierzchni wewngtrznej i1 profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B
PN-EN 61386-1:2011:2019-08 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodéw —
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN ISO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
ptyniecia (MFR) 1 objetosciowego wskaznika szybkosci plyniecia (MVR) tworzyw
termoplastycznych - Cze$¢ 1: Metoda standardowa

PN-EN ISO 1167-1:2007 Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania ptynéw - Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne - Cze$é 1:
Metoda ogdlna

PN-EN ISO 1167-2:2007 Rury, ksztattki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania ptynéw - Oznaczanie wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne - Czesé 2:
Przygotowanie prébek do badan w postaci rur

PN-EN ISO 2178:2016-06 Powtoki niemagnetyczne na podlozu magnetycznym - Pomiar
grubosci powlok - Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 2808:2020-01 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw

m) PN-EN ISO 3127:2017-12 Rury z tworzyw termoplastycznych - Badanie odpornosci na

uderzenia zewnetrzne - Metoda spadajgcego ciezarka
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P

q)

t)

u)

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig — Wymagania

PN-EN ISO 9967:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych — Oznaczanie wskaznika
pelzania

PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowe;j

PN-EN ISO 11357-6:2018-04 Tworzywa sztuczne - Roznicowa kalorymetria skaningowa
(DSC) - Czg¢s€ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz temperatury
indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

PN-EN ISO 13259:2021-01 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig - Metoda badania szczelnosci potgczen
z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym

PN-EN ISO 13263:2017-12 Systemy przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymatos$ci na uderzenie

PN-EN ISO 13264:2017-12 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowe] podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Ksztaltki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymatosci mechanicznej lub elastycznosci
ksztattek fabrykowanych

PN-EN ISO 13967:2011 Ksztattki z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowe;j

PN-EN ISO 13968:2009 Systemy przewodéw rurowych i rur oslonowych z tworzyw
sztucznych - Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie elastycznosci obwodowej

PN-ISO 12091:2009 Rury z tworzyw termoplastycznych o $ciankach strukturalnych -
Badanie w suszarce

PN-§8-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

7.4 Raporty z badan wyrobu budowlanego:

a)

b)

c)

d)

Sprawozdanie z badan nr 19/22/TW-1 Badania sztywnosci obwodowej rur Pecor, Instytut
Badawczy Drog i Mostow Filia Wroctaw, Osrodek Badan Mostéw, Betondw i Kruszyw,
Zmigréd-Weglewo, czerwiec 2022 1.,

Raport/zestawienie z wynikow badan wymiaréow i sztywnosci obwodowej rur DN 600,
ViaCon Polska — druk PDF,

Protokoét badania F-13/5 z oznaczenia odpornosci na uderzenia zewnetrzne wg PN-EN 3127
rur OPTIMA DN 400 HDPE, ViaCon Polska z dnia 13.12.2017 r.,

Protokol Badania Elastycznosci Obwodowej rur PO / DN 400 / 2022 / 001 - 003, ViaCon
Polska z dnia 13.04.22 r.,

Protokél F — 13/515 z badania jednorodnosci $cianki rury z tworzyw termoplastycznych
Test piecowy wg PN-ISO 12091, ViaCon Polska z dnia 31.05.2019 r.,

Protokot Badania Sztywnos¢i Obwodowej SN / PO / DN 400 / 2022 / 003 od 25.03.2022 do
09.04.2022, ViaCon Polska z dnia 13.04.22 1.
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Zalacznik: 1
Otrzymuja:

1) Wnioskodawca o nazwie: ViaCon Polska Sp. z o.0. z siedzibg: ul. Przemyslowa 6,
64-130 Rydzyna - 1 egzemplarz.

2) a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostoéw, ul. Instytutowa 1,
03 302 Warszawa, tel. (22) 39 00 221+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl - 1 egzemplarz.
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ZALACZNIK
Charakterystyki geometryczne rur i ksztaltek Pecor Optima oraz wlasciwosci materialowe

surowcow do produkcji

Charakterystyczne parametry wymiarowe rur i ksztaltek segmentowych Pecor Optima
zamieszczono w tablicy Z-1.

Tablica Z-1
Sre(-inica Srednica Srednica Przekréj w | Okres karbow
Lp. nominalna zewngtrzna wewnetrzna s
DN OD D Swietle P
[mm] [mm] [mm] ] [mm]
1 2 3 4 5 6
1 200 232+ 2% 200 £ 2% 0,03 25,1
2 300 357+ 2% 300+ 2% 0,07 55,5
3 400 477 + 2% 400+ 2% 0,13 74,0
4 500 593 +£ 2% 500 + 2% 0,20 92,0
5 600 724 £+ 2% 600 + 2% 0,28 108,0
6 700 824 +2% 700 +2% 0,38 108,0
7 800 970 + 2% 800 £ 2% 0,50 140,0
8 900 1070 £ 2% 900 + 2% 0,64 140,5
9 1000 1175+ 2% 1000 £+ 2% 0,79 142.0
10 1200 1375 £ 2% 1200 £+ 2% 1,13 142,0
11 1400 1570 + 2% 1400 £+ 2% 1,54 142,0

Minimalne grubosci scianek rur i ksztaltek segmentowych Pecor Optima przedstawiono
w tablicy Z-2 (oznaczenia wg rys. 1).

Tablica Z-2
. . . Grubosci Scianek rur
Lp. Nominalna $rednica
wewngtrzna DN/ID €4 min €5 min
[mm] [mm]
1 2 3 4
1 200 1,5 1,1
2 300 2,0 1,7
3 400 2,5 2,3
4 500 3,0 3,0
5 600 3,5 3,5
6 700 3,5 3,5
7 800 4,5 4,5
8 900 4.5 4,5
9 1000 5,0 5,0
10 1200 5,0 5,0
11 1400 6,0 6,0
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Wiasciwosci polietylenu PEHD do produkcji rur i ksztaltek Pecor Optima zamieszczono
w tablicy Z-3.

Tablica Z-3
Lp. Wiasciwosé Wymaganie Jedn. Metody badan
1 Vi 3 4 5
Masowy wskaznik
szybkosci ptynigcia MFR .| PN-ENISO 1133
1 < < 1
(temperatura 190°C, 0,2<MFR=<18 | g/10min Warunek M
obcigzenie 5,0 kg)
2 Czas indukcji utlenienia >0 min PN-EN ISO
(OIT) w temp. 200°C ~ 11357-6
PN-EN ISO
. 3
3 | Gestosé >930 kg/m 1183-2

Wiasciwosci polipropylenu PP do produkcji rur i ksztaltek Pecor Optima zamieszczono
w tablicy Z-4.

Tablica Z-4
Lp. Wiasciwosé Wymaganie Jedn. Metody badan

1 2 3 4 5
Masowy wskaznik
szybkosci ptynigcia MFR .| PN-ENISO 1133

1 2 <MFR < 10
(temperatura 230°C, 0,2<MFR <0,5 | g/10min Warunek M
obcigzenie 2,16 kg)

2 Czas indukgcji utlenienia > 10 min PN-EN ISO
(OIT) w temp. 200°C - 11357-6




