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Warszawa, 08 listopada 2022 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2017/0089 wydanie 4

Na podstawie art 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu post¢powania zgodnie z przepisami rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

VIACON Polska Sp. z o.0.
z siedziba: ul. Przemystowa 6,
64-130 Rydzyna

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Rury, ksztaltki, taczniki, zbiorniki i studzienki ze stalowych blach falistych

o nazwie handlowej: Elementy systemu kanalizacyjnego HEL-COR TC

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

o ot

dr inz. Mariusz Urbanski

DYREKTOR
Instytutu Badawczego Drog 1 Mostow

Data wydania Krajowej Oceny Techniczne;: 27 listopada 2017 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j: 27 listopada 2027 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2017/0089 wydanie 4 zawiera stron 13/13. Krajowa Ocena
Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0089 wydanie 4, przedtuza, zmienia i zastepuje Krajowa Ocene Techniczna
Nr IBDiM-KOT-2017/0089 wydanie 3.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyréb budowlany o nazwie technicznej:
Rury, ksztaltki, laczniki, zbiorniki i studzienki ze stalowych blach falistych

i nazwie handlowej: Elementy systemu kanalizacyjnego HEL-COR TC
zwany dalej: Systemem kanalizacyjnym HEL-COR TC

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest VIACON Polska Sp. z o0.0., z siedzibg ul. Przemyslowa 6,
64-130 Rydzyna

1.3  Miejsce produkcji wyrobu

Wyréb jest produkowany w:

a) ViaCon Polska Sp. z o.0., ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna

b) ViaCon Technologies srl, Strada Berlin Nr 3, Parc Industrial Graells & Llonch, 507165
Prejmer, jud. Brasov, Rumunia

¢) Givle Vigtrummor AB, S-921 24 Lycksele , Box 200, Szwecja

d) ViaCon Bulgaria EOOD, Yambolen 35 str., 8630 Yambolen, Bulgaria

e) ViaCon Hungary KFT., Liliom u. 20, 2040 Budaros, Wegry

1.4  Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie dokumentacji technicznej wyrobu Instytut Badawczy Drog i Mostow oznaczyt
nastepujace typy wyrobu budowlanego:

1. Rury, ksztaltki i laczniki.
2. Zbiorniki.
3. Studzienki.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw i surowcow.
Identyfikacja wyrobu

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje elementy Systemu HEL-COR TC - stalowe rury
spiralnie karbowane wraz z tacznikami, ksztattki, studzienki oraz zbiorniki HEL-COR TC.

Rury HEL-COR wykonane sa z, odpowiednio wyprofilowanej w karby, blachy stalowej
o grubosci od 1,25 mm do 4,25 mm, przez spiralne jej skrecenie w kregi o réznych Srednicach
i sprasowanie polaczenia. Ogodlna charakterystyka techniczna, wymiary oraz rodzaje karbow rur
HEL-COR oraz lgcznikéw przedstawione sg w Krajowych Ocenach Technicznych IBDiM-KOT-
2017/0042-3 i IBDIM-KOT-2017/0043-3.

Profile karbu, Srednice i grubosci blach ksztaltek sg identyczne jak rur HEL-COR. Potgczenie
odcinkéw rur miedzy sobg oraz rur z ksztaltkami nastepuje za pomoca lacznika stalowego,
opcjonalnie z uszczelkg elastomerows.

Studzienki kanalizacyjne HEL-COR TC skladajg si¢ z rury trzonowej z dnem w postaci plyty
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fundamentowej, wykonanej z betonu na miejscu wbudowania lub z blachy o grubosci
i zabezpieczeniu antykorozyjnym analogicznym jak s$cianka studzienki przyspawanej do rury
trzonowej w zaktadzie produkcyjnym. W studni kanalizacyjnej HEL-COR TC zlokalizowane s3
przylacza zewnetrzne wykonane z rur HEL-COR lub z blachy gtadkiej, ktore moga byé
zakonczone kolnierzami stalowymi. Studzienka kanalizacyjna HEL-COR TC przystosowana jest
do polaczenia ze zwienczeniem zeliwnym poprzez pierScien odcigzajacy i plyte pokrywowas.
Polaczenia spawane zabezpieczane sg przez producenta powlokami antykorozyjnymi.

Zbiomiki HEL-COR TC wykonane sg z rur HEL-COR i wyposazone sg w kro¢ce wlotowe
i wylotowe oraz inne niezbe¢dne kroéce instalacyjne wykonane z rur HEL-COR lub blachy
gladkiej, ktore moga by¢ zakonczone kolnierzami stalowymi. Kominy rewizyjne przystosowane
sa do polaczenia ze zwienczeniem zeliwnym poprzez pierscien odcigzajacy i ptyte pokrywows.
Dennice zbiomikéw retencyjnych HEL-COR TC wykonywane sag w zakladzie produkcyjnym
z blachy o grubosci i zabezpieczeniu antykorozyjnym analogicznym jak cze$¢ cylindryczna
zbiornika. Laczenie poszczegolnych odcinkéw rur zbiornika nastepuje poprzez zlacze opaskowe
lub za pomoca Srub, ktore tacza ze sobg dwa kotnierze. W celu uzyskania szczelnosci, przed ich
skreceniem pomiedzy kolnierze wstawiany jest material uszczelniajgcy lub uszczelka
elastomerowa wg PN-EN 681-1, PN-EN 681-2 lub PN-EN 681-3.

Wszystkie elementy tworzace system HEL-COR TC sg produkowane z blachy zabezpieczone;j
antykorozyjnie przez cynkowanie zanurzeniowe (ogniowe) lub alucynkowanie wykonane zgodnie
z PN-EN 10346 lub PN-EN ISO 1461.

W celu zwigkszenia trwatosci elementéw systemu HEL-COR TC moze by¢ stosowana dodatkowa

ochrona antykorozyjna w postaci:

- powloki malarskiej z farby przeznaczonej do malowania powierzchni ocynkowanych
ogniowo. Grubo$¢ powtoki jest dobierana zgodnie z ,Zaleceniami projektowymi
1 technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych” (Zalacznik do
Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z 18 marca 2004 r.),

- powloki z tworzywa sztucznego modyfikowanego polimerami - typu trenchcoating, zgodnie
z PN-EN 10169-1+A1:2012, ASTM D 1005, ASTM D 882, ASTM D 1922 REV A,
ASTM D 149 REV A, ASTM D 1308, ASTM D 543, ASTM D 903, ASTM A 742, ASTM D
2247-68, ASTM D 3361, ASTM D 2240 oraz ,,Zaleceniami projektowymi i technologicznymi
dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych” (Zalacznik do Zarzadzenia Nr 9
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z 18 marca 2004 r.).

Typ zabezpieczenia antykorozyjnego i jego grubosci powinny by¢ dobrane na etapie projektu,

z uwzglednieniem projektowanej trwatosci konstrukcji, agresywnosci srodowiska, itp.

W przypadku stosowania dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw systemu

HEL-COR TC powloka malarska, taczniki rur nie sg malowane.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1  Zamierzone zastosowanie wyrobu

Elementy systemu kanalizacyjnego HEL-COR TC sg przeznaczone do stosowania
w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie okreslonym w pkt 2.2, do budowy, uktadanych
w gruncie w pasie drogowym, zewnetrznych grawitacyjnych systemoéw wodno-kanalizacyjnych
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1 odwodnieniowych, systemow retencjonowania, rozsgczania, podczyszczania i zagospodarowania
wod opadowych, technologicznych i $ciekéw oraz zbiornikow do magazynowania wody do
celéw przeciwpozarowych.

2.2 Zakres stosowania wyrobu
Zakres stosowania wyrobu budowlanego obejmuje:
2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie warunkow przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych
drég publicznych (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 1518)

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tj. Dz. U. z 2022 r.
poz. 1693)

2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie warunkow przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych
drég publicznych (tj. Dz. U. z 2022 r. poz. 1518)

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987, ze zm.).

2.3  Warunki stosowania wyrobu

Elementy systemu kanalizacyjnego HEL-COR TC powinny byé stosowane tylko zgodnie
z ogolnie przyjetymi zasadami projektowania, uktadania i montazu systeméw kanalizacyjnych,
oraz wytycznymi podanymi przez producenta. Zastosowanie systemu kanalizacyjnego HEL-COR
TC powinno opiera¢ si¢ na projekcie budowlanym uwzgledniajgcym warunki wodno-gruntowe
oraz przewidywane obcigzenia.

Warunki stosowania rur i lgcznikéw HEL-COR powinny by¢ zgodne z informacjami
zamieszczonymi w Krajowych Ocenach Technicznych Nr IBDiM-KOT-2017/0042-3 i IBDiM-
KOT-2017/0043-3.

Studzienki kanalizacyjne nalezy montowaé w przygotowanym, odwodnionym wykopie,
bezposrednio na gruncie rodzimym, podsypce piaskowej, podiozu betonowym lub fundamencie
w zalezno$ci od warunkéw wodno-gruntowych, w sposob okreslony w projekcie budowlano-
konstrukcyjnym oraz zgodnie z instrukcjg producenta. Studzienki kanalizacyjne HEL-COR TC
powinny hyé pnsadowione na podsypee i odpowiednio zaggszczonej obsypce z  gruntdéw
dopuszczonych do stosowania w budownictwie drogowym zgodnie z PN-S-02205:1998.
Studzienki kanalizacyjne HEL-COR TC usytuowane w jezdniach drog lub innych miejscach
narazonych na obcigzenia dynamiczne (grupa 3 i 4 wg PN-EN 124-1:2015-07) powinny by¢
wyposazone w zwieficzenia klasy C 250 i D 400. Natomiast na terenach wylgczonych z ruchu
kolowego dopuszcza si¢ zwienczenia klasy A 15 i B 125 zgodnie z PN-EN 124-1:2015-07.
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Przestrzen wokot rury trzonowej (0,5 m od Scianki rury) powinna by¢ zaggszczona w sposob nie
powodujacy owalizacji rury.

Zbiorniki HEL-COR TC nalezy montowa¢ w przygotowanym, odwodnionym wykopie, na
fundamencie kruszywowym i podsypce piaskowej lub na fundamencie betonowym w zaleznosci
od warunkéw wodno-gruntowych, w sposoéb okreslony w projekcie budowlano-konstrukcyjnym
oraz zgodnie z instrukcjg producenta. Zbiorniki HEL-COR TC powinny byé posadowione na
podsypce i zasypane odpowiednio zageszczong obsypka z gruntow dopuszczonych do stosowania
w budownictwie drogowym zgodnie z PN-S-02205:1998.

Zwieniczenie zeliwne studzienek kanalizacyjnych HEL-COR TC powinno by¢ oparte na
prefabrykowanej ptycie z betonu klasy co najmniej C25/30. W zaleznosci od przewidywanego
obcigzenia eksploatacyjnego ptyta betonowa powinna by¢ utozona na pierscieniu odcigzajgcym
wykonanym z betonu na budowie o wymiarach 1 wytrzymatosci dostosowanych do przeniesienia
obcigzen zgodnie z ustaleniami ujetymi w projekcie technicznym. Kazdorazowe zastosowanie
studzienki powinno opiera¢ si¢ na indywidualnym projekcie. Rodzaj i konstrukcja zwienczenia
studzienki i wlazow do zbiornikéw powinny by¢ dostosowane do ich usytuowania w pasie
drogowym (wg PN-EN 124-1:2015-07), w sposob wykluczajacy bezposrednie przenoszenie
obcigzen od pojazdéw drogowych na korpus studzienki lub zbiornika.

Wyroby mozna stosowaé¢ dla wszystkich klas obcigzen dréog kotowych 1 kolejowych -
w przypadku linii kolejowych do predkosci poruszajacego si¢ taboru szynowego V < 250 km/h
pod warunkiem spetnienia wszystkich wymagan odnosnie ksztalttowania i wykonywania zasypki.
W przypadku obiektow kolejowych szeroko$¢ tawy torowiska powinna wynosi¢ co najmniej
0,60 m.

Z uwagi na znaczacg role zasypki w pracy konstrukcji gruntowo-powtokowych nalezy szczegélng
uwage zwraca¢ na parametry gruntu. Grunt powinien charakteryzowaé si¢ parametrami
minimalnymi podanymi w Zaleceniach IBDiM dotyczacych konstrukcji podatnych z blach
falistych (Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 9 GDDKIiA z 18 marca 2004 r.) i konstrukcji podatnych
z tworzyw sztucznych (Zalgcznik do Zarzadzenia Nr 30 GDDKiA z 2 listopada 2006 r.).
Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ mniejszy od 0,95 w odleglosci do 20 cm od scianki
konstrukcji 1 minimum 0,98 w pozostatym obszarze. Wskaznik réznoziarnistosci C, powinien by¢
wiegkszy od 4, a wskaznik krzywizny C. miesci¢ si¢ w przedziale od 1 do 3.

Wyrob budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktére podano
w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

- w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla poszczegdlnych rodzajow budowli
w budownictwie komunikacyjnym;

- w przepisach o ochronie $rodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla $rodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetnié przy
wprowadzaniu do wdd lub do ziemi Sciekéw, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych
lub roztopowych do wdd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311, ze zm.).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.).
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2.4

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie - z zaleceniami producenta.

3

WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Whasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.

Tablica
Zasadnic.ze Wiasciwosci
Oznaczenie typu Chalr)al:lt: rylstykl vtiylmbu e Metody badan
Lp. wyrobu udowianego cla UMEATORS Jedn. s oy
budowlanego zamierzonego w poziomach, i obliczen
zastosowania lub klasach Iub
zastosowan w sposob opisowy
1 2 3 4 5 6
Granica plastycznosci
1 stali S250GD > 250 MPa PN-EN 10346
Wydluzenie przy zerwaniu
) stali: % PN-EN 10346
- DX51D 22
- S250GD 19
Tolerancje grubosci blach Stal Stal
o0 nominalnej grubosci tfmm]: | S250GD | DX51D
1,20 <t <1,60 0,10 | 0,11
3 1,60 <t<2,00 +0,12 10,14 mm PN-EN ISO 3126
2,00<t<2,50 +0,14 40,16
2,50<t<3,00 40,17 10,19
3,00 <t<5,00 +0,20 | 40,22
1. Rury, . Wysokosé fali:
ksztaltki - karbowanie D1 (wysokos¢ 113
i Iaezniki 13 mm) ’
4 . .. |-karbowanie D2 (wysoko$é 114 mm | PN-ENISO 3126
2. Studzienki |, mm) )
3. Zbiorniki |- karbowanie D3 (wysokos¢ 415
’ 26 mm) ’
pomiar | pomiar
Grubos¢ i gramatura B Jednym WhEEEh
: punkcie: | punktach
metalicznych powlok i .
5 antykorozyjnych': (Srednioll - ym | NSO 2178
- cynkowej standardowej 36 (510) | 42 (600)| (g/m?)
- cynkowej pogrubione;j 55 (780) | 70 (1000
- alucynkowej standardowej | 21 (160) | 25 (185)
Grubos¢ dodatkowych
powlok antykorozyjnych:
6 - powtoki typu i PN-EN ISO 2808
Trenchcoat 300 (+0/-35)
- powlok malarskich > 200




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0089 wydanie 4

Strona 7/13

. kZasadn:(clze . Wiasciwosci
_ charakterystyki wyrobu uzytkowe
Lp Ozn::;::;;ltyp n budowlanego dla wyrazone Jedn Metody badan
budowlanego il w poziomach, Lobliczer
zastosowania lub klasach Iub
zastosowan w sposéb opisowy
1 2 3 4 5 6
Przyczepnos¢ dodatkowych
powlok antykorozyjnych MPa | PN-EN ISO 4624
7 (malarskich lub typu .,
Trenchcoat) do powierzchni >4 (stopien) | ASTM D3359-97
ocynkowanych (lub>3 A)
Wytrzymatos¢ potaczen
(szwow) wykonanych
z blachy o grubosci:
-1,0 >36
8 -1,3 >51 N/mm CAN/CSA-
-1,6 > 65 G401-07
-2,0 > 88
-2.8 >136
-35 >182
-42 >234
Szerokos¢ zakladek
w polaczeniach (szwach) CAN/CSA-
9 blach dla profili > 6.5 mm G401-07
- 68x13
. >80
- 125x26 i 100x25
10 Szczelnos¢ polaczen Bez oznak i PN-EN ISO 3452-
spawanych nieszczelnosci 1
Wodoszczelnos¢ poltaczen rur,
11 ks_zta}t.ek,, stud_zrle‘nel'c ! Bez przeciekoéw PN-EN ISO 13259
zbiornikéw (cisnienie . , 4
1 uszkodzen Warunek A
wewnetrzne 0,5 bar, czas 15
minut)
Tolerancje wymiaru srednicy
12 elementéw o przekroju £1,5 % PN-EN ISO 3126
kotowym
13 Reakcja na ogieft Klasa Al - PN-EN 13501-1

") _ podane grubosci i gramatury powlok odnosza si¢ do blachy przed skarbowaniem

4

4.1

PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA

WYROBU

Wytyczne dotyczace pakowania

Elementy systemu kanalizacyjnego HEL-COR TC obij¢te niniejszg Krajowa Ocena Techniczng
moga by¢ dostarczane bez pakowania. P.gczniki, zaleznie od wymiaru 1 ilosci, mogg by¢
paletowane lub dostarczane luzem.
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4.2  Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Elementy systemu HEL-COR TC mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu pod
warunkiem zabezpieczenia ich przed przesunigciem, deformacjami oraz mechanicznymi
uszkodzeniami powloki antykorozyjne;j.

Wyroby nalezy sktadowaé na statym i rownym podlozu wtaki sposob by nie dopuscié do
deformacji i uszkodzen powloki zabezpieczenia antykorozyjnego, zgodnie z zaleceniami
producenta i dostawcy. W przypadku uszkodzenia powloki dopuszcza si¢ jej naprawe na budowie
za pomocg odpowiednich materialow zgodnie z zaleceniami producenta.

43  Sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966, ze zm.).
Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowsa deklaracje
wlasciwoéci  uzytkowych ~ wyrobu  budowlanego  wedlug  wzoru  opublikowanego
w zalaczniku nr 2 do ww. rozporzadzenia oraz udostgpni¢ ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:
— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,
— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,
— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,
— poziom lub klasa zadeklarowanych whasciwosci uzytkowych,
— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostgpniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zatacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17
listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966,

ze zm.) dla wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Rury, ksztaltki, laczniki, zbiorniki
istudzienki ze stalowych blach falistych i nazwie handlowej: Elementy systemu
kanalizacyjnego HEL-COR TC ma zastosowanie krajowy system 4 oceny i weryfikacji
stalo$ci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta zwiazane z oceng i weryfikacjg stalosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.
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5.2  Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastgpig zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakladu
produkcyjnego.

5.3  Zakladowa kontrola produkc;ji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowg Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany

zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej

kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegllne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjg 1 zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcdéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzor nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

i) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania mi¢dzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postgpowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna byé uzupelniona o dokumentacje
techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa rdéwniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej.

5.4  Badania surowcéw i gotowych wyrobow
5.4.1 Program badan

Program badan surowcow i gotowych wyrobow obejmuje badania biezace.

5.4.2 Badania hie7zgce

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:

a) sprawdzenie granicy plastycznosci stali wg tablicy, 1p. 1 (sprawdzenie dokumentéw kontroli
wg PN-EN 10204),

b) sprawdzenie wydluzenia przy zerwaniu stali wg tablicy, lp. 2 (sprawdzenie dokumentow
kontroli wg PN-EN 10204),
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c) sprawdzenie grubosci blach wg tablicy, Ip. 3,

d) kontrole wysokosci fali wg tablicy, Ip. 4,

e) kontrole grubosci metalicznych powtok antykorozyjnych wg tablicy, Ip. 5,

f) kontrole grubosci dodatkowych powlok antykorozyjnych wg tablicy, Ip. 6, (alternatywnie
mozna zastosowac metod¢ opisang w ASTM D 1005)

g) badanie przyczepnosci dodatkowych powlok antykorozyjnych do powierzchni ocynkowanych
wg tablicy, Ip. 7,

h) badanie wytrzymatosci polgczen blach (szwow) wg tablicy, Ip. 8, (dla posrednich grubosci
blach minimalng wytrzymato$¢ nalezy przyjmowaé przez interpolacje liniowa. Probki do
badania wytrzymatosci potgczen wycigé prostopadle do linii szwu, zgodnie z Canadian
Standards Association G401-07. Probki polgczen z odcinkow poddanych rekorugacji powinny
wykazywaé wytrzymatos¢ minimum 60% podanych w tablicy wartosci.)

i) kontrole szerokosci zaktadek w polgczeniach (szwach) blach wg tablicy, Ip. 9.

j)  kontrole szczelnosci potaczen spawanych wg tablicy, Ip. 10,

k) kontrole $rednicy elementéw o przekroju kolowym wg tablicy, Ip. 12,

5.5 Pobieranie probek do badan

Probki do badan biezacych nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakladowej
kontroli produkcji.

5.6  Czestotliwosé badan

Badania biezgce okreslone w pkt 5.4.2 od a) do h), powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii
wyrobu zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz
nie rzadziej niz raz w roku, natomiast badania biezac okreslone w pkt 5.4.2 od i) do k), powinny
by¢ wykonywane nie rzadziej niz co trzy lata. Wielkos$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sa zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

6.2  Krajowg Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo
na wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu
postepowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).
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7

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postepowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:

7.1

a)
b)
c)

d)

g)

h)

)

Przepisy:

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);

ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie

krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie

sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966) zmienione

rozporzadzeniami:

- Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233);

- Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 19 czerwca 2019 1. (Dz. U. z 2019 r. poz. 1176);

- Ministra Finanséw, Inwestycji i Rozwoju z dnia 21 pazdziernika 2019 r. (Dz. U. z 2019 .
poz. 2164);

- Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 4 grudnia 2020 r. (Dz. U. z 2020 r. poz.
2297; zm. Dz. U. z 2021 r. poz. 2264);

- Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r. (Dz. U. z 2021 1. poz. 2260)

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 124-1:2015-07 Zwieficzenia wpustéow $ciekowych i studzienek wlazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego - Czes¢ 1: Definicje, klasyfikacja, ogolne zasady
projektowania, wiasciwosci uzytkowe i metody badan

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Czes¢ 1: Guma

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek zlaczy rur wodociggowych 1 odwadniajacych - Czgs¢ 2: Elastomery
termoplastyczne

PN-EN 681-3:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Czg$¢ 3: Materiaty z gumy
porowatej

PN-EN 10169-1+A1:2012 Wyroby plaskie stalowe z powloka organiczng naniesiona
w sposob ciggly - Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 10346:2015-09 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagly do
obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy

PN-EN 13501-1:2019-02 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkow - Czeéé 1: Klasytikacja na podstawie badai 1eakeji na ogien

PN-EN ISO 1461:2011 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowg - Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 2178:2016-06 Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym - Pomiar
grubos$ci powtok - Metoda magnetyczna
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k)
D

n)
0)
P

Q)
1)

z)

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych — Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiarow

PN-EN ISO 3452-1:2021-12 Badania nieniszczace - Badania penetracyjne - Czgs$¢ 1: Zasady
ogblne

PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci
PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakosciag — Wymagania

PN-EN ISO 13259:2018-08 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig - Metoda badania szczelnosci polaczen
z elastomerowym pierscieniem uszczelniajacym

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe — Roboty ziemne — Wymagania i badania

ASTM D 149 REV A Standard Test Method for Dielectric Breakdown Voltage and
Dielectric Strength of Solid Electrical Insulating Materials at Commercial Power
Frequencies (Metody badania dielektrycznego napigcia przebicia i wytrzymalosci
dielektrycznej materiatéw o statej izolacyjnosci elektrycznej dla przemystowych
czestotliwosci zasilania)

ASTM D 543 Standard Practices for Evaluating the Resistance of Plastics to Chemical
Reagents (Wyznaczanie odpornosci tworzyw sztucznych na odczynniki chemiczne)

ASTM A 742 Standard specification for steel sheet, metallic coated and polymer pre-coated
for corrugated steel pipe (Blachy stalowe metalizowane i powlekane polimerem do produkcji
rur karbowanych)

ASTM D 882 Standard Test Method for Tensile Properties of Thin Plastic Sheeting
(Badanie wlasnosci mechanicznych przy rozcigganiu cienkich folii z tworzyw sztucznych
ASTM D 903 Standard Test Method for Peel or Stripping Strength of Adhesive Bonds
(Badanie wytrzymatosci na odrywanie powlok klejonych)

ASTM D 1005 Standard Test Method for Measurement of Dry-Film Thickness of Organic
Coatings Using Micrometers (Pomiar grubosci powlok organicznych za pomocq
mikrometrow)

ASTM D 1308 Standard Test Method for Effect of Household Chemicals on Clear and
Pigmented Organic Finishes (Badanie wplywu chemii gospodarczej na przezroczystosc i
zabarwienie wykoviczen organicznych)

ASTM D 1922 REV A Standard Test Method for Propagation Tear Resistance of Plastic
Film and Thin Sheeting by Pendulum Method (Badanie odpornosci na rozrywanie folii
z tworzyw sztucznych - Metoda wahadtowa)

ASTM D 2240 Standard Test Method for Rubber Property - Durometer Hardness (Badanie
wiasnosci kauczuku - Twardos$ciomierz

aa) ASTM D 2247-68 Standard Practice for Testing Water Resistance of Coatings in 100 %

Relative Humidity (Badanie wodoodpornosci powlok przy 100 % wilgotnosci wzglednej)

bb) ASTM D 3361 Standard Practice for Unfiltered Open-Flame Carbon-Arc Exposures of Paint

and Related Coatings (Zachowanie farb i powlok w otwartym ptomieniu tuku weglowego)

cc) ASTM D 3359-97 Standard test methods for measuring adhesion by tape test (Oznaczanie

przyczepnosci powloki do podioza metodq tasmy)

dd) CAN/CSA-G401-07 Corrugated Steel Pipe Products
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ee) Krajowa Ocena Techniczna IBDiM Nr IBDiM-KOT-2017/0043-3 Przepusty stalowe

fh)

z blachy falistej do budowy drég - Rury stalowe spiralnie karbowane wraz z tgcznikami
HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Krajowa Ocena Techniczna IBDiM Nr IBDiM-KOT-2017/0042-3 Przepusty stalowe
z blachy falistej do budowy drég - Rury stalowe spiralnie karbowane wraz z tgcznikami
HEL-COR

7.4  Raporty z badan wyrobu budowlanego
a) Sprawozdanie z badan nr 21/17/TW-1 Badania szczelnosci potaczenia rur HEL-COR,
Instytut Badawczy Drog i Mostéow Filia Wroctaw, Osrodek Badan Mostéw, Betonow
i Kruszyw, Zmigréd-Weglewo, maj 2017 r.
b) Sprawozdanie z badan wytrzymatosci szwu HELCOR, Politechnika Poznanska, Poznan, maj
2017 r.
c) Certyfikat dotyczacy stali nr 397271/10 dla zamoéwienia 21/2021 PL /09.02.2021,
d) Protokét z badan nr 0513/PRJG/4769 Badania wytrzymalosci szwu HELCOR, Wydziat
Inzynierii Lagdowej Politechnika Poznanska, z dnia 28.02.2022 r.
Otrzymuj:
1. Wnioskodawca o nazwie: ViaCon Polska Sp. z o.0. z siedziba: ul. Przemyslowa 6,

64-130 Rydzyna 1 egzemplarz

2. a/aJednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,

03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 222+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl 1 egzemplarz



