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Warszawa, 07 grudnia 2023 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 4

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postepowania zgodnie z przepisami rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

VIACON Polska Sp. z o. o.
z siedziba: ul. Przemyslowa 6,
64-130 Rydzyna

Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Przepusty stalowe z blachy falistej do budowy droég

o nazwie handlowej: Rury stalowe spiralnie karbowane wraz z lacznikami
HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.
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Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 23 sierpnia 2017 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 23 sierpnia 2027 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDIM-KOT-2017/0043 wydanie 4 zawiera stron 20, w tym zataczniki 4.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 4 zmienia i zastgpuje Krajowg Ocene Techniczna
Nr IBDiM-KOT-2017/043 wydanie 3.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrob budowlany o nazwie technicznej:
Przepusty stalowe z blachy falistej do budowy drég i nazwie handlowej: Rury stalowe
spiralnie karbowane wraz z lacznikami HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch zwany dalej:
Rurami i lacznikami HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest VIACON Polska Sp. z o. 0., ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna.
1.3 Miejsce produkcji wyrobu
Wyréb jest produkowany w:

a) ViaCon Polska Sp. z o.0., ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna

b) ViaCon Technologies srl, Strada Berlin Nr 3, Parc Industrial Graells & Llonch,
507165 Prejmer, jud. Brasov, Rumunia

¢) Givle Vigtrummor AB, S-921 24 LYCKSELE , Box 200, Szwecja

d) UAB ViaCon Baltic Pipe, Zirgyno g. 3, 54471 Kaune raj., Lithuania

e) ViaCon Germany GmbH, Hans-Bockler-Strafie 21a, 46535 Dinslaken GERMANY

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie dokumentacji technicznej wyrobu Instytut Badawczy Drég i Mostéw oznaczyt
nastepujgce typy wyrobu budowlanego:

1. Rury i faczniki o przekroju poprzecznym kotowym HEL-COR.
2. Rury i tgczniki o przekroju poprzecznym tukowo - kotowym HEL-COR Pipe-Arch.

1.42 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i surowcéw. Identyfikacja wyrobu

W niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej w sktad typéw okresSlonych w pkt. 1.4.1 wchodza
nast¢pujace elementy:

- rury ze stalowej blachy falistej,
— laczniki z blachy gladkiej lub faldowane;j.

Rury HEL-COR powstaja w procesie ciggtego formowania zabezpieczonych antykorozyjnie blach
stalowych gatunku DX51D lub S250GD wg PN-EN 10346, o grubosci od 1,25 mm do 4,25 mm,
poprzez wytloczenie karbow i spiralne nawijanie w okragte rury o réznych $rednicach oraz
sprasowanie pofaczenia. Rury HEL-COR PA powstajg w wyniku mechanicznego profilowania rur
IIEL-COR za pomouvy sduwuikOw Liydiauliczuyeh, uzyskujge lukowo — kolowy ksziall przekroju
(rysunek 1).

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury i igczniki typu HEL-COR o $rednicach
nominalnych powyzej 2000 mm, oraz rury i taczniki typu HEL-COR PA w pelnym zakresie
wymiardw nominalnych wg Zatgcznika 1. W trakcie formowania na obwodzie rury powstaje
szew, ktory w wyniku podwdjnego zagniecenia blach dodatkowo usztywnia rure i jest elementem
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scalajacym jej korpus (rysunck Z2-4 w Zalgczniku 2). W procesie ciggtego wytwarzania rur HEL-
COR wystepuje proces dolgczania kolejnych blach za pomocg spawania, ktére umozliwia
kontynuacje produkcji. Spoina jest zabezpieczana antykorozyjnie przez producenta.

a) b)

wysokosce

rozpietosc

srednlca b

Rysunek 1 — Przekroje poprzeczne rur:
a) HEL-COR
b) HEL-COR Pipe-Arch

Przekrdj karbu zalezny jest od parametréw rury i ma za zadanie zwiekszenie sztywnosci rury oraz
wymuszenie wspolpracy rury z otaczajacym jg gruntem.

Stosowane sg nastgpujace karby:

- HEL-COR 68 x 13 1 HEL-COR PA 68 x 13 - D 1 (rysunek Z2-1 w Zalgczniku 2),
- HEL-COR 100 x 20 i HEL-COR PA 100 x 20 - D 2 (rysunek Z2-2 w Zatgczniku 2),
- HEL-COR 125 x 26 1 HEL-COR PA 125 x 26 - D 3 (rysunek Z2-3 w Zalgczniku 2).

Dane geometryczne przekrojow blachy konstrukcyjnej w zaleznosci od sfaldowania
przedstawiono w tablicach Z2-1, Z2-2 i Z2-3 w Zaltgczniku 2.

Rury HEL-COR objete niniejsza Krajowa Oceng Techniczng produkowane sg w srednicach
nominalnych od 2000 mm do 3600 mm i dtugosciach do 16,0 m (standardowo 6,0 m i 7,0 m)
z tolerancja + 0,5% wymiaru dtugo$ci nominalnej, natomiast rury HEL-COR PA produkowane sg
w wymiarach nominalnych (rozpieto$¢ x wysokos$¢) od 800 x 580 mm do 3670 x 2610 mm
i dlugosciach do 10,0 m (standardowo 6,0 m) z tolerancjg + 0,5% wymiaru dtugosci nominalne;.
Konce rur mogg by¢ rekorugowane w karb pierscieniowy.

W celu uzyskania projektowanej dtugosci poszczegdlne odeinki rur tgczone sg ze soba za pomocg
tacznikéw opaskowych skrecanych poprzez sruby, opcjonalnie mozliwe jest stosowanie potgczen
kotnierzowych (tylko rury HEL-COR).

Stosowane sg nastepujgce taczniki (rysunek Z3-1 w Zalgczniku 3):

— z blachy gtadkiej, skrecane $rubami,

— faldowane spiralnie i skre¢cane $rubami,

— faldowane spiralnie i skrecane srubami przez tuleje (np. do modernizacji istniejacych
obiektow),

— faldowane pier$cieniowo i skrecane srubami dla rur o koncach rekorugowanych,

— z blachy gladkiej z dwoma karbami pierscieniowymi zewnetrznymi dla rur o koncach
rekorugowanych.
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Asortyment produkowanych rur HEL-COR przedstawiono w tablicy Z1-1 w Zalgczniku 1,
natomiast asortyment produkowanych rur HEL-COR PA przedstawiono w tablicy Z1-2
w Zalaczniku 2.

Rury 1 laczniki sg produkowane zblachy zabezpieczonej antykorozyjnie przez cynkowanie
zanurzeniowe (ogniowe) lub alucynkowanie wykonane zgodnie z PN-EN 10346:2011.
Wyglad i wykonczenie rur i fgcznikéw odpowiadajg wymaganiom PN-EN 1090-2.

W celu zwickszenia trwatosci rur HEL-COR i HEL-COR PA moze by¢ stosowana dodatkowa
ochrona antykorozyjna w postaci:

— powloki malarskiej, z farby przeznaczonej do malowania powierzchni ocynkowanych
ogniowo, dobierajac grubo$¢ powloki zgodnie 2z ,Zaleceniami projektowymi
1 technologicznymi dla podatnych konstrukeji inzynierskich z blach falistych” (Zalgcznik do
Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z 18 marca 2004 r.);

— powloki z tworzywa sztucznego modyfikowanego polimerami - typu trenchcoating (np.:
WProtect, Isofilm, itp.) zgodnie z PN-EN 10169-1+A1:2012, ASTM D 1005, ASTM D 882,
ASTM D 1922 REV A, ASTM D 149 REV A, ASTM D 1308, ASTM D 543, ASTM D 903,
ASTM A 742, ASTM D 2247-68, ASTM D 3361, ASTM D 2240 oraz ,,Zaleceniami
projektowymi i technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych”
(Zalacznik do Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z 18
marca 2004 r.).

Zabezpieczenie antykorozyjne i jego grubo$¢ powinny by¢ dobrane na etapie projektu,
uwzgledniajgc projektowang trwalos$é konstrukcji, agresywnos¢ srodowiska, itp.

W przypadku stosowania dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego rur HEL-COR i HEL-
COR PA powloka malarska, tagczniki rur nie sa malowane.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU
2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury i taczniki HEL-COR i HEL-COR PA s3 przeznaczone do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym, w zakresie okreslonym w pkt 2.2 do budowy przepustow do przeprowadzenia
ciekéw wodnych, przejs¢ dla ludzi i przejs¢ dla zwierzyny przez nasypy drogowe i kolejowe dla
wszystkich klas obcigzen oraz jako kanaty wentylacyjne, kanaty oddymiania i rury ostonowe dla
innych rur i przewodow.

Mozna je stosowac dla wszystkich klas obcigzen drég kotowych i kolejowych - w przypadku linii
kolejowych mozna je stosowa¢ do predkosci poruszajgcego sie taboru szynowego V < 250 km/h
pod warunkiem spelnienia wszystkich standardowych wymagan odnos$nie ksztaltowania
i wykonywania zasypki.

Wyroby objete niniojozg Krajowg Ooong Tochniozng mogg byé réwnios ostosowano do
przebudowy istniejacych przepustow i1 obiektdéw mostowych, z wypelnieniem gruntem lub
betonem przestrzeni miedzy istniejacg konstrukcjg a rurg typu HEL-COR lub HEL-COR PA.
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2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
zdnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drog
publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

W rozumieniu przepisoOw ustawy z dnia 21 marcal 985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U. z 2022
r. poz. 1693, ze zm.)

2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
zdnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drog
publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518).

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 kolejowe budowle ziemne z ograniczeniem do:

a) podtorza,
b) nasypow,
c) przekopow,
d) skarp nasypow i skarp przekopow
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu

i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadaé¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Rury HEL-COR i HEL-COR PA, zgodnie z wytycznymi dostawcy, powinny by¢ ukladane na
réwnym 1 jednorodnym podlozu gruntowym odpowiednio wyprofilowanym i zageszczonym.
Podtoze nie moze by¢ zbyt sztywne. Niedopuszczalne jest uktadanie rur HEL-COR i HEL-COR
PA bezposrednio na podlozu skalistym.

Ze wzgledu na latwos¢ dostosowywania swego ksztattu przekroju poprzecznego do rozkladu
parcia zewnetrznego gruntu, przepusty stalowe, karbowane HEL-COR i HEL-COR PA sa
przydatne wszedzie tam, gdzie spodziewane sg ruchy podloza gruntowego, tj. osiadanie gruntu,
szkody goémicze, ruchy sejsmiczne, itp.

W zaleznosci od agresywnosci srodowiska i zatozonego czasu eksploatacji nalezy dobra¢ grubosé
blachy oraz sposob zabezpieczenia antykorozyjnego.

Kazdorazowe zastosowanie rur i tacznikow HEL-COR i HEL-COR PA powinno opiera¢ si¢ na
projekcie technicznym uwzgledniajacym przewidywane obciazenia. Projekt powinien
uwzglednia¢ warunki hydro-geologiczne zwiazane z lokalizacja przepustu oraz odpowiedni do
tego dobor srednicy lub rozpietosci/wysokosci stosowanych rur. Sposob wbudowania przepustu
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z rur 1 tgcznikéw HEL-COR i HEL-COR PA powinien by¢ zgodny z ,,Zaleceniami projektowymi

i technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych” (Zalacznik do
Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 18 marca 2004 r.)

1 wytycznymi producenta. W przypadku obiektow kolejowych szeroko$¢ tawy torowiska powinna
wynosi¢ co najmniej 0,60 m.

Z uwagi na znaczgca role zasypki w pracy konstrukcji gruntowo-powtokowych nalezy szczegdlng
uwage zwraca¢ na parametry gruntu. Grunt powinien charakteryzowaé si¢ parametrami
minimalnymi podanymi w zaleceniach IBDiM dotyczacych konstrukcji podatnych z blach
falistych (Zatacznik do Zarzadzenia Nr 9 GDDKIA z 18 marca 2004 r.). Wskaznik zageszczenia
nie moze by¢ mniejszy od 0,95 w odlegtosci do 20 cm od $cianki konstrukcji 1 minimum 0,98
w pozostalym obszarze. Wskaznik roéznoziarnistosci Cu powinien by¢ wiekszy od 4, wskaznik
krzywizny C. miescié si¢ w przedziale od 1 do 3, a wskaznik wodoprzepuszczalnosci k powinien
by¢ wiekszy od 6 m/dobe. Powierzchnie tworzace zakladke powinny $cisle dolega¢ do siebie.

Wyréb budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

- w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla poszczegolnych rodzajow obiektow
budowlanych w budownictwie komunikacyjnym,;

- w przepisach o ochronie $rodowiska zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczeg6lnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkéw, jakie nalezy spelni¢ przy
wprowadzaniu do wdd lub do ziemi $ciekéw, a takze przy odprowadzaniu wéd opadowych
lub roztopowych do wod lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682 ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z Zalacznikiem 4 1 zaleceniami
Producenta.

3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
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Tablica
Lp. Oznaczenie Zasadnicze charakterystyki Wlasciwosci Jedn. Metody badan
typu wyrobu wyrobu budowlanego dla uzytkowe wyrazone i obliczen
budowlanego | zamierzonego zastosowania w poziomach,
lub zastosowan klasach lub w spos6b
opisowy
1 2 3 4 5 6
Granica plastycznosci stali:
1 - S250GD 2250 MPa PN-EN 10346
Wydluzenie przy zerwaniu:
2 - stal DX51D 22 . PN-EN 10346
- stal S250GD 19 %
Tolerancje grubosci blach Stal Stal
o nominalnej grubodci t: $250GD DX51D
1,20<t<1,60 +0.10 +0,11
3 1. Rury i faczniki 0| 1,60 <t < 2,00 +0,12 +0,14 - PN-ENISO 3126
przekroju 2,00<t<2,50 +0,14 +0,16
poptzecznym 2,50 <t<3,00 +0,17 +0,19
<t< + +0,22
Kolo HEL. 3,00<t<5,00 0,20 0,
COR Wysokos¢ fali:
- karbowanie D1 +13
. - | (wysoko$¢ 13 mm)
4 |* R;rry.l faozniki 0| 7 rhowanic D2 +14 mm | PN-ENISO 3126
przekroju (wysoko$¢ 20 mm)
poprzecznym - karbowanie D3 +1,5
tukowo - kotowym | (wysokosé 26 mm)
HEL-COR Pipe- pomiar w pomiar
Arch Grubos¢ i gramatura jednym w trzech
metalicznych powlok punkcie: p'unktz‘lch
5 antykorozyjnych: (Srednio): | ,m (g/m?) | PN-ENISO 2178
- cynkowej standardowe;j 36 (510) 42 (600)
- cynkowej pogrubionej 55 (780) 70 (1000)
- alucynkowe;j standardowe; 21 (160) 25 (185)
Grubos$é doidatkowych powlok PN-EN ISO 2808
6 antykorozyjnych: um lub
- powloki typu trenchcoating! 300 (+0/-35) ASTM D 1005
- powlok malarskich > 200
Przyczepnos¢ dodatkowych
powlok antykorozyjnych PN-EN ISO 4624
7 (malarskich lub typu >4 tMl:ta , lub
trenchcoating) do powierzchni (lub>3 A) (stopiefi) ASTM D3359-97
ocynkowanych
Wytrzymatos¢ polaczen
wykonanych z blachy o grubosci ¥
] ig >36
[ » 51 CAN/CEA-
8 o >65 Al G401-07
-2,0
_28 > 88
) 3’ 5 > 136
4.2 > 182

>234
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cd. tablicy
1 2 3 4 5 6
Szerokos¢ zakladek blach
9 dla profili ) CAN/CSA
- 68x13 >6,5 G401-07
- 125x26 1 100x25 >80
10 Reakcja na ogien Klasa Al - PN-EN 13501-1
Tolerancje wymiaru
11 9 :
1. Rury i taczniki |$rednicy rur HEL-COR £1,5 % PN-ENISO 3126
o przekroju . N )
zczelno$¢é potaczen
12 iofrzecznl)_’;;L kolierzowych z uszczelka Bez przeciekow i ) PN-EN 1277
ofowym g elastomerows (ci$nienie wody 0,5 uszkodzen Warunek A
COR bar, czas 15 minut)
2. Rury i faczniki
o przekroju Tolerancje.: rozpigtoscei i .
poprzecznym Xry;cl).kosm rur HEL-COR Pipe- £20 o iaru

13 |tuk -
owo - kotowym |~ dla karbowania D1 (68%13)

HEL-COR Pipe- | _ 41, varbowania D2 (100 x20) i
Arch D3 (125%26)

rownowaznej
+50

$rednicy PN-ENISO 3126

D — podane grubosci i gramatury powlok odnosza sie do blachy przed skarbowaniem

9 — dla posrednich gruboéci blach minimalng wytrzymato$¢ nalezy przyjmowaé przez interpolacje liniowa. Prébki do
badania wytrzymatosci polaczen wyciaé prostopadle do linii szwu, zgodnie z Canadian Standards Association G401-07.
Prébki polaczen z odcinkéw poddanych rekorugacji powinny wykazywaé wytrzymato§¢ minimum 60% podanych

w tablicy wartosci.

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Wyroby objete niniejszag Krajowa Oceng Techniczng mogg by¢ dostarczane bez pakowania.
Yaczniki zaleznie od wymiaru i ilosci mogg by¢ paletowane lub dostarczane luzem.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Rury i tgczniki HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami
transportu pod warunkiem zabezpieczenia ich przed przesunieciem, deformacjami oraz
mechanicznymi uszkodzeniami powloki antykorozyjne;.

Rury i faczniki HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch nalezy sktadowa¢ na statym i rdwnym podiozu
wtaki sposob by nie dopusci¢ do uszkodzenn powloki zabezpieczenia antykorozyjnego
i deformacji konstrukeji, zgodnie z zaleceniami producenta i dostawcy.

W przypadku uszkodzenia powloki dopuszcza sie jej naprawe na budowie za pomoca
odpowiednich materiatow zgodnie z zaleceniami producenta.

4.3 Spos6b znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
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ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwoscei uzytkowych wyrobu budowlanego wedtug wzoru opublikowanego w zaltgczniku nr
2 do ww. rozporzadzenia oraz udostepnic¢ ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,

— mnazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaty zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— mnazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Przepusty stalowe z blachy falistej do budowy
drég 1 nazwie handlowej: Rury stalowe spiralnie karbowane wraz z tacznikami HEL-COR i HEL-
COR Pipe-Arch ma zastosowanie krajowy system 2+ oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci
uzytkowych.

Dzialania producenta zwigzane z oceng i weryfikacja statosci whasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wilasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastapig zmiany surowcow, skladnikéw, linii produkcyjnej lub zakltadu
produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejszg Krajowa Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkcji.



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 4 Strona 10/20

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zakladowe;j
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawieraé:

a) strukturg¢ organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegodlne
elementy zaktadowej kontroli produkc;ji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjg i zapisami,

€) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzoér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna byé uzupetniona o dokumentacje
techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jako$cia stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan
Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania:

a) badania biezace,
b) badania probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta zgodnie
z ustalonym planem badania.
5.4.2 Badania biezace
Badania biezace obejmuja:
a) sprawdzenie granicy plastycznosci stali (sprawdzenie dokumentéw kontroli, wg PN-EN
10204), wg tablicy lp. 1,
b) sprawdzenie wydluzenia przy zerwaniu stali(sprawdzenie dokumentow kontroli wg PN-EN
10204), wg tablicy Ip. 2,
¢) sprawdzenie grubosci blach, wg tablicy Ip. 3,
d) kontrole wysokosci fali, wg tablicy Ip. 4,
e) kontrole grubosci metalicznych powtok antykorozyjnych, wg tablicy Ip. 5,
f) kontrole grubosci dodatkowych powlok antykorozyjnych, wg tablicy Ip. 6,

g) kontrole szerokosci zaktadek blach, wg tablicy Ip. 9,
h) kontrole $rednicy rur HEL-COR, wg tablicy Ip. 11,
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1) kontrole rozpigtosci i wysokosci rur HEL-COR Pipe-Arch, wg tablicy Ip. 13.
5.4.3 Badania probek
Badania probek obejmuja:
a) badanie przyczepnosci dodatkowych powlok antykorozyjnych do powierzchni
ocynkowanych wg tablicy lp. 7,
b) badanie wytrzymatosci potaczen blach - szwéw, wg tablicy Ip. 8,
¢) badanie szczelnosci potaczen kotierzowych z uszczelks elastomerowg rur HEL-COR, wg
tablicy Ip. 12.

5.5 Pobieranie probek do badan

a) Probki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z  ustaleniami dokumentacji

zakladowej kontroli produkcji.
b) Probki do badan probek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej

kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezagce powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji, lecz nie rzadziej niz raz
w roku. Wielkos$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zakladowe;
kontroli produkcji.

b) Badania prébek powinny byé wykonywane zgodnie z planem badaf ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego s zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktora jg wydata, z wiasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postepowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:

7.1 Przepisy

a) ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213,

ze zm.);
b) ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 682 ze zm.);
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¢) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

d) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

7.2 Polskie Normy i inne normy

a) PN-EN 1090-2:2012 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Cze$¢ 2: Wymagania
techniczne dotyczace konstrukcji stalowych,

b) PN-EN 1277:2005 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych — Systemy
przewodow rurowych z tworzyw termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod
ziemig - Metoda badania szczelnos$ci potaczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym,

¢) PN-EN 10169-1+A1:2012 Wyroby plaskie stalowe z powltoka organiczng naniesiong w sposob
ciggly - Warunki techniczne dostawy,

d) PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli,

e) PN-EN 10346:2015-09 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciggly do
obrobki plastycznej na zimno - Warunki techniczne dostawy,

f) PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkow - Czesé 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan reakcji na ogien,

g) PN-EN ISO 2178:2016-06 Powloki niemagnetyczne na podlozu magnetycznym — Pomiar
grubosci powtok - Metoda magnetyczna,

h) PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie grubo$ci powtoki,

1) PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci,

j) PN-EN ISO 3126:2005 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych — Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw,

k) PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakos$cig — Wymagania,

1) ASTM D 1005 Standard Test Method for Measurement of Dry-Film Thickness of Organic
Coatings Using Micrometers (Pomiar grubosci powlok organicznych za pomoca
mikrometrow),

m)ASTM D 882 Standard Test Method for Tensile Properties of Thin Plastic Sheeting (Badanie
wlasnosci mechanicznych przy rozcigganiu cienkich folii z tworzyw sztucznych),

n) ASTM D 1922 REV A Standard Test Method for Propagation Tear Resistance of Plastic Film
and Thin Sheeting by Pendulum Method (Badanie odpornosci na rozrywanie folii z tworzyw
sztucznych - Metoda wahadtowa),

0) ASTM D 149 REV A Standard Test Method for Dielectric Breakdown Voltage and Dielectric
Strength of Solid Electrical Insulating Materials at Commercial Power Frequencies (Metody
badania dielektrycznego napigcia przebicia i wytrzymaltosci dielektrycznej materialow o stalte;
izolacyjnosci elektrycznej dla przemystowych czestotliwosci zasilania),

p) ASTM D 1308 Standard Test Method for Effect of Household Chemicals q) on Clear and
Pigmented Organic Finishes (Badanie wplywu chemii gospodarczej na przezroczysto$é
i zabarwienie wykonczen organicznych),

q) ASTM D 543 Standard Practices for Evaluating the Resistance of Plastics to Chemical
Reagents (Wyznaczanie odpornosci tworzyw sztucznych na odczynniki chemiczne),

r) ASTM D 903 Standard Test Method for Peel or Stripping Strength of Adhesive Bonds
(Badanie wytrzymatosci na odrywanie powlok klejonych),



Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 4 Strona 13/20

s) ASTM A 742 Standard specification for steel sheet, metallic coated and polymer pre-coated for
corrugated steel pipe (Blachy stalowe metalizowane i powlekane polimerem do produkcji rur

karbowanych),

t) ASTM D 2247-68 Standard Practice for Testing Water Resistance of Coatings in 100 %
Relative Humidity (Badanie wodoodpornosci powlok przy 100 % wilgotnosci wzglednej),

u) ASTM D 3361 Standard Practice for Unfiltered Open-Flame Carbon-Arc Exposures of Paint
and Related Coatings (Zachowanie farb i powlok w otwartym plomieniu tuku weglowego),

v) ASTM D 2240 Standard Test Method for Rubber Property - Durometer Hardness (Badanie
wlasnosci kauczuku - Twardosciomierz),

w)ASTM D3359-97 Standard test methods for measuring adhesion by tape test (Oznaczanie
przyczepnosci powtoki do podtoza metoda tasmy),

x) CAN/CSA-G401-14 Corrugated Steel Pipe Products (Wyroby z rur falistych).

7.3 Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

a) Sprawozdanie z badan nr 21/17/TW-1 Badania szczelnosci potaczenia rur HEL-COR, Instytut
Badawczy Drog i Mostow Filia Wroctaw, Osrodek Badan Mostow, Betonow 1 Kruszyw,
Zmigréd-Weglewo, maj 2017 r.,

b) Sprawozdanie z badan wytrzymatosci szwu HELCOR, Politechnika Poznanska, Poznar, maj
2017 r.,

¢) Certyfikat dotyczacy stali nr 397271/10 dla zaméwienia 21/2021 PL /09.02.2021 r.,

d) Protokét z badan nr 0513/PRJG/4769 Badania wytrzymatosci szwu HELCOR, Wydzial Inzynierii
Ladowej Politechnika Poznanska, z dnia 28.02.2022 r.,

) Qualitatskontrolle HelCore Rohre, ViaCon Nr 001-7210990080 z dnia 14.11.2022 r.,

f) Qualitatskontrolle HCPA Maulprofile, ViaCon Nr 002 z dnia 14.11.2022 r.,
g) Qualitétskontrolle Wassertanks, ViaCon Nr 003 z dnia 16.11.2023 r.,
h) Qualitétskontrolle Wareneingang Coils, ViaCon Nr 001 z dnia 19.01.2023 r.,

i) Wyniki Zakladowej Kontroli Jakosci nr 038B3, ViaCon Baltic Pipe z dnia 30.08.2023 r. i z dnia
12.09.2023 r.

Zalgczniki: 4

Zatacznik 1: Zestawienie wymiaréow rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch
Zalacznik 2: Charakterystyki geometryczne profili karbow i szwow

Zatacznik 3: Lgczniki rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Zalacznik 4: Zalecenia dotyczace montazu rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Otrzymuja:
1. Producent o nazwie: ViaCon Polska Sp. z o.0. 2z siedzibg: ul. Przemyslowa 6,
64-130 Rydzyna. (1 egzemplarz),

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZAY.ACZNIKNR 1
Zestawienie wymiarow rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Asortyment standardowych rur HEL-COR przedstawiono w tablicy Z1-1, natomiast asortyment
produkowanych rur HEL-COR Pipe-Arch przedstawiono w tablicy Z1-2. Producent moze réwniez
wykonywaé rury HEL-COR o dowolnych $rednicach z zakresu od 2000 mm do 3600 mm oraz
rury HEL-COR Pipe-Arch o wymiarach nominalnych (rozpieto$é x wysokos¢) z zakresu od 800
mm % 580 mm do 3670 mm X 2610 mm.

Producent moze stosowac blachy stalowe o grubo$ciach z zakresu od 1,25 mm do 4,25 mm.
Stosowane sa karbowania 68x13 mm, 100x20 mm oraz 125%26 mm (Zatgcznik Nr 2).

Tablica Z1-1

Srednica Pov:zlzzc(:)l?lllua Wymiary karbu Grubosé blachy

wewnetrzna poirzeczriego blachy standard? trenchcoating?

[mm] [m?] [mm] [mm]
1 2 3 4 5

2100 3,46 125 x 26 2,5/3,0/3,5 2,5/3,0/3,5
2200 3,8 125x 26 2,5/3,0/3,5 2,5/3,0/3,5
2300 4,15 125x 26 2,5/3,0/3,5 2,5/3,0/3,5
2400 4,52 125x 26 2,5/3,0/3,5 2,5/3,0/3,5
2500 4,91 125 x 26 3,0/35 3,0/3,5
2600 5,3 125 x 26 30/35 3,0/3,5
2700 5,72 125x 26 3,0/35 30/3,5
2800 6,15 125x 26 3,0/35 3,0/35
2900 6,6 125 x 26 30/35 3,0/35
3000 7,06 125x 26 30/35 30/3,5
3100 7,55 125 x 26 3,5 3,5
3200 8,04 125 x 26 3.5 3,5
3300 8,55 125 x 26 35 3,5
3400 9,08 125 x 26 3.5 3,5
3500 9,62 125 x 26 35 3,5
3600 10,18 125 x 26 3.5 3,5

" -zabezpieczenie antykorozyjne powloka cynkowa o grubosci warstwy cynku 42um lub 70um obustronnie

2 - dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne powloka polimerows tzw. trenchcoating

wytluszezone zostaty standardowe grubosci blach dla danej §rednicy

Tablica Z.1-2

—— < blach
Wymiary S\fv1at%a Powierzchnia ' Grubos¢ blachy
Oznaczenie przekroju rzekroju Wymiary
poprzecznego P . karbu blachy standard? | trenchcoating®
35 rr .. Dpoprzecznego
rozpictosé/wysokosé
[mm] [m] [m’] [mm] [mmj
1 2 3 4 5 6
HCPA-S1 0,80/0,58 0,38 68 x 13 1,5/2,0 1,6 /2,0
HCPA-S2 0,91/0,66 0,50 68 x 13 1,5/2,0 1,6 /2,0
HCPA-S3 1,03/0,74 0,63 68 x 13 1,5/2,0 1,6 /2,0
HCPA-S4 1,15/0,82 0,79 68 x 13 2,0/2)5 2,0/25
HCPA-01 1,34/1,05 1,13 68 x 13 2,0/25 20/25
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cigg dalszy tablicy Z1-2

HCPA-02 1,44/0,97 1,10 68 x 13 2,0/25 2,0/25
HCPA-03 1,49/1,24 1,46 68 x 13 2,0/25 2,0/25
HCPA-04 1,62/1,10 1,42 68 x 13 2.0/2,5 2,0/2,5
HCPA-05 1,65/1,38 1,82 68 x 13 2,0/25 2,0/25
HCPA-06 1,80/1,20 1,70 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-07 1,80/1,50 2,15 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-08 1,84/1,39 2,04 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-09 1,84/1,48 2,16 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-10 1,89/1,55 2,32 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-11 1,91/1,46 2,23 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-12 1,95/1,32 2,04 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-13 2,01/1,59 2,55 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-14 2,04/1,49 2,41 68 x 13 2,5/3,0 2,5/3,0
HCPA-15 2,10/1,45 2,42 68 x 13 2,5/3,0 2,5 /3,0
HCPA-16 2,10/1,55 2,59 68 x 13 3,0 3,0
HCPA-17 2,14/1,64 2,74 68 x 13 3,0 3,0
HCPA-18 2,16/1,62 2,80 68 x 13 3,0 3,0
HCPA-19 2,20/1,71 2,99 68 x 13 3,0 3,0
HCPA-20 2,23/1,68 2,93 68 x 13 3,0 3,0
HCPA-21 2,28/1,70 3,03 125 x 26 35 3,5
HCPA-22 2,35/1,77 328 125 x 26 35 35
HCPA-23 2,35/1,73 3,16 125 % 26 35 3,5
HCPA-24 2,37/1,83 3,45 125 x 26 35 35
HCPA-25 2,48/1,79 347 125 x 26 35 3,5
HCPA-26 2,49/1,83 3,61 125 x 26 35 3,5
HCPA-27 2,55/1,86 3,73 125 % 26 35 35
HCPA-28 2,58/1,94 397 125 x 26 35 3,5
HCPA-29 2,60/1,93 397 125 x 26 35 3,5
HCPA-30 2,75/1,95 4,20 125 % 26 35 3,5
HCPA-31 2,76/2,05 4,48 125 x 26 35 35
HCPA-32 2,80/2,01 4,43 125 x 26 35 3,5
HCPA-33 2,84/2,02 4,58 125 x 26 35 35
HCPA-34 2,95/2,04 4,69 125 x 26 35 3,5
HCPA-35 2,96/2,16 5,06 125 x 26 35 3,5
HCPA-36 2,97/2,00 4,57 125 x 26 35 3,5
HCPA-37 3,08/2,08 4,94 125 x 26 35 3,5
HCPA-38 3,14/2,27 5,63 125 x 26 35 3,5
HCPA-39 3,17/2,06 5,12 125 x 26 35 3,5
HCPA-40 3,23/2,12 5,41 125 x 26 35 3,5
HCPA-41 3,23/2,15 5,39 125 x 26 35 3,5
HCPA-42 3,28/2,17 5,67 125 x 26 35 35
HCPA-43 3,33/2,23 5,97 125 x 26 35 35
HCPA-44 3,33/2,39 6,29 125 x 26 35 3,5
HCPA-45 3,35/2,19 5,65 125 x 26 35 3,5
HCPA-46 3,38/2,25 5,60 125 x 26 35 3,5
HCPA-47 3,49/2,27 6,28 125 x 26 35 3,5




Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2017/0043 wydanie 4 Strona 16/20

HCPA-48 3,52/2,49 6,91 125x 26 3,5 3,5
HCPA-49 3,65/2,39 6,85 125x 26 3,5 3,5
HCPA-50 3,67/2,61 7,52 125 x 26 3.5 3,5

! - zabezpieczenie antykorozyjne powlokg cynkowa o grubosci warstwy cynku 42um lub 70um obustronnie
2 - dodatkowe zabezpieczenie antykorozyjne powloka polimerowa tzw. trenchcoating
wytluszezone zostaly standardowe grubosci blach dla danego typu
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ZALACZNIK NR 2
Charakterystyki geometryczne profili karbow i szwéw

1 Parametry geometryczne profilu HEL-COR 68x13 i HEL-COR Pipe-Arch 68x13 — D1:

- Wysokos¢ fali: 13,0 mm,

- Dlugos¢ fali: 68,0 mm.

Pozostale charakterystyki geometryczne profilu HEL-COR 68%13 i HEL-COR Pipe-Arch 68x13 —
D1 przedstawiono w tablicy Z2-1 1 na rysunku Z2-1.

;..

L x

68 | 68 |

Rysunek Z2-1 - Przekréj karbéw rur HEL-COR 68 x 13 i HEL-COR Pipe-Arch 68 x 13 - D 1

Tablica Z2-1

Grubos¢ blachy t Kat Dhugos¢ stycznej TL
[mm)] [stopien] [mm]
1 2 3
1,25 26,62 19,75
1,5 26,70 19,60
2,0 26,87 19,30
2,5 27,07 18,95
3,0 27,20 18,61

2 Parametry geometryczne profilu HEL-COR 100x20 i HEL-COR Pipe-Arch 100x20-D2:

- Wysokos¢ fali: 20,0 mm,

- Dhugos¢ fali: 100,0 mm.

Pozostale charakterystyki geometryczne profilu HEL-COR 100 x 20 i HEL-COR Pipe-Arch 100 x
20 — D2 przedstawiono w tablicy Z2-2 i na rysunku Z2-2.

A
\w/\\h/ P’
J( 50 50 | 50 L

Rysunek Z2-2 - Przekrdj karbéw rur HEL-COR 100 x 20 i HEL-COR Pipe-Arch 100 x 20 -D 2
Tablica 7.2-2

Grubo$¢ blachy t Kat Dhugosc¢ stycznej TL
[mm] [stopien] [mm]
1 2 3]
1,5 30,5 234
2,0 30,7 23,0
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2,5 30,8 22,5
3,0 31,0 22,1
35 31,2 21,6

3 Parametry geometryczne profilu HEL-COR 125x26 i HEL-COR Pipe-Arch 125x26-D3:

- Wysokos¢ fali: 26,0 mm,

- Dlugosé fali: 125,0 mm.

Pozostale charakterystyki geometryczne profilu HEL-COR 125 x 26 i HEL-COR Pipe-Arch 125 x
26 — D3 przedstawiono w tablicy Z2-3 i na rysunku Z2-3.

())
|

Rysunek Z2-3 - Przekrdj karbow rur HEL-COR 125 x 26 i HEL-COR Pipe-Arch 125 x 26 - D 3
Tablica Z2-3

Grubos¢ blachy t Kat Dhugosé stycznej TL
[mm] [stopien] [mm]
1 2 3
1,5 35,50 18,57
2,0 35,81 17,97
2,5 36,20 17,18
3,0 36,57 16,39
35 36,80 15,60

4 Geometria szwow:
Schemat polgczenia zaktadkowego przedstawiono na rysunku Z2-4.

pustka pustka

_:%k// (1

\ \f—_
s

| zakladki szwu

odlegtos¢ miedzy korcami
1 zagigtych blach

|
I

Rysunek Z2-4 - Przekrdj przez szew, polaczenie blach konstrukcyjnych rur HEL-COR i HEL-
COR Pipe-Arch
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ZAY.ACZNIK NR 3
Laczniki rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Schematy lacznikéw stosowanych w rurach HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch przedstawiono na
rysunku Z3-1.

TYP 1 - ztaczka gtadka TYP 2 — ztaczka karbowana spiralnie
L 40x40x5 L 40x40x5
B[ <[~
sruba M12x120 lub M12x150 kl. 8.8 4 sruba M12x120 lub M12x150 kl. 8.8
1S04017 (DINS33) IS04017 (DIN933)

nakretka M12 kl. 8.0 nakratka M12 kl. 8.0

8]._ | 1S04032 (DIN934) Cl_ ' 1S04032 (DIN934)

B-B c-C
300mm<B<0,4D E 300mm<B<0,4D

L a=0,68 a=0,6B
b=0,2B b=0,2B
Ibn Jlb lba b
B B
TYP 3 —~ polaczenie tulejkowe ztaczki karbowanej TYP 4 — ztaczka karbowana pierscieniowo
|_ 40x40x5

sruba M12x120 lub M12x150 kl. 8.8
1S04017 (DIN933)

druba M12x120 lub M12x150 kI, 8.8
1S04017 (DIN933)

nokretka M12 k. 8.0
1504032 (DIN934)

nakretka M12 ki 8.0
1IS04032 (DIN934)

tuleja stalowa
300mm<B<0,4D
a=0,68
b=0,28

TYP § — ztaczka gtadka z karbem zewnetrznym

L_ 40x40x5

Sruba M12x120 lub M12x150 kl. 8.8
IS04017 (DIN933)

nokretke M12 k. 8.0
1S04032 (DIN934)

o) — 300mm<B<0,4D
a=0,6B
b=0,28

Rysunek Z3-1 - Schemat tacznikéw rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch:

- TYP 1 - z blachy gtadkiej, skrecany Srubami,

- TYP 2 - faldowany spiralnie i skr¢cany srubami,

- TYP 3 - faldowany spiralnie i skrecany srubami przez tuleje (np. do modernizacji istniejacych
obioktow),

- TYP 4 - faldowane pierscieniowo i skrecane Srubami dla rur o koncach rekorugowanych,

- TYP 5 - z blachy gladkiej z dwoma karbami pierscieniowymi zewnetrznymi dla rur o konicach
rekorugowanych.

W miejscu potgczen odeinkdw rur za pomoca opasek taczacych szczelina migdzy poszczegdlnymi
odcinkami rur nie moze by¢ wieksza od 30 mm.
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ZALACZNIK NR 4
Zalecenia dotyczace montazu rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch

Kazdorazowe zastosowanie rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch powinno opiera¢ sie na
projekcie technicznym uwzgledniajacym przewidywane obcigzenie, warunki hydro-geologiczne
zwigzane z lokalizacja przepustu oraz odpowiedni do tego dobdr srednicy lub
rozpigtosci/wysokosci stosowanych rur. Sposob projektowania i wbudowania przepustu z rur
HEL-COR 1 HEL-COR Pipe-Arch powinien by¢ zgodny z wytycznymi dostawcy/producenta
iz ,Zaleceniami projektowymi i technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich
z blach falistych”.

Przepusty z rur HEL-COR i1 HEL-COR Pipe-Arch sa wykonywane przez producenta zgodnie
z projektem technicznym w ostatecznej postaci, tj. dtugo$¢ catkowita, ksztalt osi przepustu,
wyprofilowanie (skosy) glowicy przepustu zgodnie z wymiarami zaprojektowanymi, gdyz cigcie,
spawanie oraz zabezpieczenia antykorozyjne rur i tacznikéw sg wykonywane przez producenta.

W przypadku rur HEL-COR Pipe-Arch nalezy pamieta¢ o tym, aby nie projektowaé ich $ciecia
zgodnie z pochyleniem skarpy na caltej wysokosci rury, lecz do wysokosci wynoszacej ok 1/3
wysokosci przekroju (liczac od spodu rury).

Grubos¢ blachy rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch, typ zabezpieczenia antykorozyjnego i jego
grubos$¢ nalezy dobra¢ na etapie projektu uwzgledniajgc projektowang trwato$é konstrukeii,
agresywnos¢ srodowiska, itp.

Niweleta dna przepustu z rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch prowadzgcego ciek wodny
powinna by¢ na takiej wysokosci wzgledem dna cieku, by wyeliminowa¢ mozliwo$¢ podmywania
konstrukcji i ewentualnego wptywu wody pod rure. Glowice przepustu, wlot i wylot przepustu,
a szczegllnie dno cieku powinny by¢ wzmocnione przez brukowanie, piyty betonowe
monolityczne lub prefabrykowane.

Stosowanie rur HEL-COR i HEL-COR Pipe-Arch jako przepustow wymaga pelnego rozeznania
warunkow gruntowo-wodnych. Podloze sztywne wymaga zastosowania poduszki kruszywowej
o wickszej migzszosci, podloze stabe o niskiej nosnosci wymaga wzmocnienia, np.
geotekstyliami. W zaleznosci od warunkéw miejscowych, doboru wymaga rodzaj zasypki i jej
migzszos$¢, np. nasyp lub wykop.

Zalecenia dotyczace wykonywania zasypki:

- zasypka wokoét rury powinna wykracza¢ poza jej obwod na szeroko$é réwng potowie
srednicy lub rozpigtosci, jednak nie mniej niz 0,60 m,

- zasypke nalezy ukladaé¢ warstwami rownomiernie z kazdej strony o grubosci warstwy
w stanie luznym nie wigcej niz 30 cm,

- wskaznik zageszczenia kazdej warstwy nie moze by¢ mniejszy od 0,98 wg Proctora przy
czym dopuszcza si¢ bezposrednio przy rurze 0,95 wg Proctora,

- rury montowa¢ (ukladac) nalezy na odpowiednio przygotowanym podtozu (odpowiednio
dobrane i zaggszczone kruszywo, itp.).

Na budowie powinny podlegaé kontroli, na kazdym etapie realizacji przepustu wymogi dotyczace
kruszywa, jego wbudowania oraz montazu rur.



