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Warszawa, 26 listopada 2024 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2018/0205 wydanie 4

Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

ViaCon Polska Sp. z o.0.
z siedziba: ul. Przemystowa 6, 64-130 Rydzyna

Instytut Badawczy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocen¢ wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Metalowe elementy konstrukcyjne z blachy falistej, do obiektow

inzynierskich

o nazwie handlowej: Stalowe elementy konstrukcyjne z blachy falistej
ocynkowanej ViaPlate380

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

Data wydania Krajowej Oceny Techniczne;: 29 listopada 2018 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 29 listopada 2028 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2018/0205 wydanie 4 zawiera stron 19, w tym 3 zalaczniki.
Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2018/0205 wydanie 4 zmienia i zastepuje Krajowa Oceng Techniczng Nr
IBDiM-KOT-2018/0205 wydanie 3.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyrdb budowlany o nazwie techniczne;:
Metalowe elementy konstrukcyjne z blachy falistej, do obiektéw inzynierskich i nazwie
handlowej: Stalowe elementy konstrukcyjne z blachy falistej ocynkowanej ViaPlate380
zwany dalej: Elementami konstrukcyjnymi ViaPlate380.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest ViaCon Polska Sp. z o.0., z siedziba: ul. Przemyslowa 6, 64-130
Rydzyna

1.3 Miejsce produkceji wyrobu

Wyrdb jest produkowany w:

a) ViaCon Polska Sp. z 0.0., ul. Przemyslowa 6, 64-130 Rydzyna

b) Atlantic Industries Limited, P.O. BOX. 1006, 3155 Rt. 935, Dorchester, New Brunswick,
E 4 K 3V5 Canada

¢) Viacon Insaat Miihendislik Sanay Ticaret A.S, Oreganize Sanayi Bolgesi 2 Nolu Yol No; 18
Hendek SAKARYA, Turcja

1.4 Typ/typy wyrobu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Typ/typy wyrobu

1. Metalowe elementy konstrukcyjne z blachy falistej, do obiektéw inZzynierskich
ViaPlate380.

142 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i suroweéw. Identyfikacja wyrobu

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce elementy konstrukcyjne ViaPlate380:

- arkusze wyprofilowanej blachy faliste;j,
- taczniki srubowe,
- ceowniki montazowe.

Arkusze wyprofilowanej blachy falistej wykonywane sg z blach stalowych gatunku S315MC, S355,
S420 1 S500 wg AASHTO M167 i ASTM A1011/A1011M lub PN-EN 10149-1 i PN-EN
10149-2, o grubosciach od 3,5 mm do 8,0 mm i fgczone sg ze sobg za pomocg tgcznikdéw srubowych.
Profil fali - karbu ma wymiary 381 mm x 140 mm (rysunki Z2-1 i Z2-2 w zatgczniku 2). Profil
karbowania jest staty dla wszystkich przekrojéw i gabarytow. Jako taczniki stosuje si¢ $ruby klasy
minimum 8.8, zgodne z ASTM A 449-93 lub zgodne z PN-EN ISO 898-1, oraz nakretki klasy
minimum 8§, zgodne z ASTM A 563-96 lub zgodne z PN-EN ISO 898-2. Diugosci $rub dostosowane
s3 do grubosci Iaczonych elementow (rysunek Z2-4 w Zataczniku 2).

Konstrukcje inzynierskie z elementéw ViaPlate380 wykonywane sg w nastgpujacych
podstawowych ksztaltach przekrojéw poprzecznych (rysunek Z1-2 w zataczniku 1):

- przekroj kolowy,
- przekroj skrzynkowy,
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- przekrdj o tradycyjnym profilu tuku,
- przekroj o niskim profilu tuku,

- przekrdj o srednim profilu tuku,

- przekrdj o wysokim profilu tuku.

W ramach kazdego ksztaltu wystepuje okreslona liczba elementéw oznaczonych symbolem
literowym oraz kolejng liczbg, od najmniejszej do najwigkszej. Kazdy przekrdj posiada
jednoznacznie okreslone parametry, takie jak rozpietosé, wysokos¢, pole powierzchni, promienie
wszystkich krzywizn, itp. W tablicy Z1-1 w =zalgczniku 1 zamieszczono najwigksze
i najmniejsze standardowe przekroje w ramach danego ksztaltu z podaniem symboli oraz
podstawowych wymiaréw przekroju. W zataczniku 2 przedstawiono charakterystyki geometryczne
arkuszy blach, profilu fali i zlagczy $rubowych. Dla kazdego z przekrojéow przy wigkszych
rozpigtosciach istnieje mozliwosé zastosowania dodatkowych wzmocnien
w najbardziej wytezonych jego czesciach (rysunek Z1-1 w zatgczniku 1).

Ceowniki montazowe (rysunek Z2-3 w zalgczniku 2) wykonywane sg z blach stalowych gatunku
S235 wg PN-EN 10025-1 i PN-EN 10025-2 i stluzg do polgczenia arkuszy blach falistych
z fundamentem w konstrukcjach o przekrojach otwartych. Ceowniki montazowe laczone sg
z arkuszami blach za pomoca zlaczy srubowych analogicznych jak do taczenia arkuszy blach,
natomiast z fundamentem ceowniki laczone sa za pomoca kotew. Ceowniki montazowe
wykonywane sg z blachy stalowej o grubosci 5 mm, w dtugosciach do 3124 mm.

Wszystkie elementy konstrukcyjne ViaPlate380 sg zabezpieczane antykorozyjnie przez producenta.
Podstawowym (standardowym) sposobem zabezpieczenia antykorozyjnego blach i ceownikow jest
cynkowanie zanurzeniowe (ogniowe) zgodnie z normg PN-EN ISO 1461 oraz ,,Zaleceniami
projektowymi 1 technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych”.

Elementy konstrukcyjne ViaPlate380 mogg by¢ rowniez poddane zlozonemu systemowi ochrony
antykorozyjnej, na ktory sklada si¢ dodatkowo, oprocz zabezpieczenia standardowego, powtoka
malarska do powierzchni ocynkowanych ogniowo, o grubosci od 80 pm do 250 pm (lub wigkszej
jesli wymaga tego zakladana trwalo$¢ obiektu), zgodnie z projektem oraz ,,Zaleceniami
projektowymi i technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach falistych”.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Flementy konstrukcyjne ViaPlate380 objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg przeznaczone
do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie okre§lonym w pkt 2.2, do budowy
obiektéw mostowych i przepustow stuzgcych do przeprowadzania ciekéw wodnych, ruchu
pieszego, drogowego, kolejowego, zwierzyny oraz urzadzen instalacyjnych przez nasypy drogowe
1 kolejowe oraz jako tunele robocze 1 zbiorniki, a takze do wzmacniania i renowacji obiektow
mostowych.

Elementy konstrukcyjne ViaPlate380 mozna stosowac dla wszystkich klas obcigzen drog kotowych
i kolejowych.

W przypadku linii kolejowych mozna je stosowal przy predkosciach taboru szynowego
V < 250 kim/h pod warunkiem spelnienia wymagan odnosnie ksztalttowania i wykonywania zasypki.
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2.2 Zakres stosowania wyrobu
2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen,

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518).

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen,

W rozumieniu przepiséw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U.
72024 r. poz. 320).

2.2.3 drogowe obiekty inzynierskie z ograniczeniem do:

a) mostow,
b) wiaduktéw,
¢) tuneli,

d) przepustéw
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia
24 czerwca 2022 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych drog publicznych
(Dz. U. 22022 r. poz. 1518).

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne z ograniczeniem do:

a) mostow,

b) wiaduktéw,

c) przepustow,

d) tuneli liniowych,

€) podziemnych przej$¢ dla pieszych,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.5 Kkolejowe budowle towarzyszace z ograniczeniem do obiektéw do obstugi podréznych:

— perondw,

—  przejsé,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.2.6 kolejowe budowle ziemne z ograniczeniem do:

a) podtorza,

b) nasypéw,

¢) przekopow,

d) skarp nasypow i skarp przekopow,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrze$nia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Kazdorazowe zastosowanie elementéw konstrukcyjnych ViaPlate380 powinno si¢ opiera¢ na
projekcie budowlanym, uwzgledniajgcym przewidywane obciazenie wg PN-EN 1990-2 1 PN-EN
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1991-2, warunki hydro-geologiczne zwigzane z lokalizacja obiektu oraz odpowiedni do tego dobor
wymiaréw stosowanych elementow konstrukcyjnych, zgodnych z wytycznymi producenta
i ,,Zaleceniami projektowymi i technologicznymi dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach
falistych”.

Obiekty inzynierskie i inzynieryjne wykonane z elementoéw konstrukcyjnych ViaPlate380 zgodnie
z zakresem stosowania podanym w pkt. 2.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r.
w sprawie przepisow techniczno-budowlanych dotyczacych drog publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz.
1518) oraz rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. z 1998, poz. 987).

W zaleznos$ci od agresywnosci srodowiska i zalozonego czasu eksploatacji nalezy dobra¢ grubosé
blachy oraz sposob zabezpieczenia antykorozyjnego.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem
1 warunkami, ktére podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

— w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla poszczegdlnych rodzajow obiektow
budowlanych w budownictwie komunikacyjnym,;

— w przepisach o ruchu drogowym, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
23 wrzesnia 2003 r. w sprawie szczegblowych warunkéw zarzgdzania ruchem na drogach
oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzaniem (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz. 784);

— w przepisach o ochronie $rodowiska, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancii szczegOlnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetnié przy wprowadzaniu
do wdd lub do ziemi $ciekdw, a takze przy odprowadzaniu wéd opadowych lub roztopowych
do wdd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposdb niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 725, ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z zaleceniami producenta i zatgcznikiem 3.

3 WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Whasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.
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Tablica 1
. Zasadnicze charakterystyki | wiasciwosei uzytk
Oznaczenie typu ytkowe ,
Lp. wyro;)u yp wyl.-obu budowlanego dla! wyrazone w Jedn. Me.togl)" ba('ian
budowlanego zamierzonego zastos?wama poziomach, klasach lub i obliczen
lub zastosowan W sposéb opisowy
1 2 3 4 5 6
N PN-EN 10131
1 nominalnej arkuszy blach:
. +0,28 mm
- dla grubosci < 5 mm, +0.40/-0.30
- dla grubosci > 5 mm ’ i
pomiar pomiar
Grubo$é¢ cynkowej powloki  [w jednym | w trzech
antykorozyjnej: punkcie: | punktach
(Biednio); PN-EN ISO 2178
2 i
- blachy o grubosciach>3,0 | =°° 270 PN-ENISO 1461
doSg0mm >170 > 85
Metalowe - blachy o grubosci > 6 mm > 40 > 50 pm
- Sruby i nakretki > 55 > 70
elementy - ksztaltowniki montazowe — -
konstrukceyjne | wykonczenie (wyglad)
3 z blachy arkuszy blach i wg PN-EN ISO 1461 - PN-EN ISO 1461
falistej, do ksztattownikow
obicktéw Grubos’é. dodatkowych
4| s mierskich malarskich powlok > 80 pm | PN-EN ISO 2808
INZymerskich | aptykorozyjnych
ViaPlate380.
Przyczepnosc dodatkowych >4 MPa | PN-ENISO 4624
malarskich powlok
5 h lub lub | lub ASTM D3359-
antykorozyjnych do S3A topien 97
powierzchni ocynkowanych = plopien
6 Reakcja na ogien Klasa Al - PN-EN 13501-1
Wzdluzna wytrzymatosé
polaczen srubowych arkuszy Procedura
blach falistych o grubosci Badawcza IBDiM
nominalnej: Nr PB/TW-1/144
-3,56 mm >963 lub
7 -4,32 mm >1270 Design Manual For
- 4,79 mm > 1489 kN/m |Roads And Bridges
- 5,54 mm > 1853 BD 12/01
- 6,32 mm >2101
-7,11 mm >2101
- 8,10 mm >2101
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. Zasadnicze charakterystyki | wiasciwosci uzvtk
Oznaczenie tvpu asciwosci uzytkowe )
Lp. s yp wyl.‘Obll budowlanego dlg wyrazone w poziomach, | Jedn. Mgtod).' ba(’ian
budowlanego zamierzonego zastos?wama klasach lub w sposéb i obliczen
lub zastosowan opisowy
1 2 3 4 5 6
elementy umozliwiajg PN-EN 1090-2
montaz bez i
8 Dopasowanie elementow dodatkowej obrébki i i Procedura
podczas probnego montazu | wylgcznie przy uzyciu Badawcza IBDiM
Metalowe narzedzi zalecanych Nr PB/TW-1/146
elementy przez producenta
konstrukeyjne | Odchytki ksztattu przekroju:
z blachy Rozpigtosc
falistej, do | dla profili otwartych +2
9 biek g’ - dla profili zamknietych +/-2 o PN-EN 1090-2
obiektow Wysokosé °
inzynierskich |- dla profili otwartych +2/-4
ViaPlate380 |- dla profili zamknietych +/-2
Dlugosé +0,5
10 Nosénos¢ konstrukeji z Poziom ) obliczenia
naziomem wg PN-EN 1991-2 producenta®
*) W przypadku deklarowania w oparciu o obliczenia wykonane dla danego ksztaltu przekroju metoda przyjeta przez
producenta wymagane jest potwierdzenie whasciwosci uzytkowych wyrobu badaniami nosnosci pelnowymiarowego
modelu albo prébnym obciazeniem obiektu budowlanego

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Elementy konstrukcyjne ViaPlate380 pakowane sa w otasmowane zestawy. W zestawie znajduje
sie opisany jeden rodzaj elementow, zgodnie z rysunkiem montazowym producenta.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Elementy konstrukcyjne ViaPlate380 mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu pod
warunkiem zabezpieczenia ich przed przesuni¢ciem oraz mechanicznymi uszkodzeniami powloki
antykorozyjne;.

W przypadku uszkodzenia powloki antykorozyjnej nalezy dokonac¢ jej naprawy na budowie, po
zmontowaniu konstrukcji, wg zalecen producenta.

Istnieje tez mozliwos$¢ dokonywania drobnych napraw elementéw, takich jak przycigcie blachy,
wybicie otworéw, na budowie, pod warunkiem uzupelnienia powlok antykorozyjnych wg zalecen
producenta.

Elementy konstrukcyjne ViaPlate380 nalezy sktadowaé na statym i rownym podtozu w taki sposob,
by nie dopusci¢ do uszkodzen powtloki antykorozyjnej i deformacji elementow, zgodnie
z zaleceniami producenta i dostawcy.
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4.3 Sposéb znakowania wyrebu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zataczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udost¢pnic ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa 1 oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktora zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych
jest na niej udostepniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r., w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873)
dla wyrobu budowlanego objetego niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, ma zastosowanie krajowy
system 2+ oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych.

Dziatania producenta zwigzane z oceng i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej weryfikacji, przeprowadzonej na zlecenie producenta przez
jednostke certyfikujaca, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wlasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych w rozdziale
3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, dopoki
nie nastapig zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkceyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3 Zakladowa kontrola produkeji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkc;i.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywac system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli 1 badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzoér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;j,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania migdzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu,

m) instrukcja montazu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje techniczna,
specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jako$cig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢ uznany
za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg réwniez spelnione wymagania niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania surowcéw i gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan
Program badan surowcow i gotowych wyrobow obejmuje:

a) badania biezace,
b) badania probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta zgodnie
z ustalonym planem badan.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja:
a) sprawdzenie klasy Ilgcznikéw sSrubowych (sprawdzenie dokumentéw kontroli wg
PN-EN 10204) wg pkt. 1.4.2,
b) sprawdzenie wlasciwosci stali do produkcji arkuszy blach i ceownikéw montazowych
(sprawdzenie dokumentéw kontroli wg PN-EN 10204) wg pkt. 1.4.2,
c) sprawdzenie odchytek od grubosci nominalnej arkuszy blach wg tablicy 1, Ip. 1,
d) kontrolg grubosci cynkowej powloki antykorozyjnej wg tablicy 1, Ip. 2,
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e) kontrole wykonczenia (wygladu) arkuszy blach i ksztaltownikow wg tablicy 1, Ip. 3,
f) dopasowania elementow podczas probnego montazu wg tablicy 1, Ip. 8.

5.4.3 Badania probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzone przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badan

Badania probek obejmuja:

a) badanie grubosci dodatkowych malarskich powlok antykorozyjnych wg tablicy 1, Ip. 4,
b) badanie przyczepnosci dodatkowych malarskich powlok antykorozyjnych do powierzchni
ocynkowanych wg tablicy 1, Ip. 5.

5.5 Pobieranie prébek do badan

a) Probki do badan biezgcych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zakltadowej
kontroli produkcji.

b) Probki do badan prébek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowe;j
kontroli produkc;ji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Wielko§¢ partii wyrobu
powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowe;j kontroli produkcji.

b) Badania probek powinny byé wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.7 Ocena wynikéw badan

Wiasciwosci  uzytkowe 1 identyfikacyjne wyrobu budowlanego powinny by¢ zgodne
z odpowiednimi wiasciwosciami uzytkowymi i identyfikacyjnymi okreslonymi w niniejsze;j
Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowg Ocen¢ Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydala, z wlasnej inicjatywy albo na wniosek
Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego
z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepisbw o ochronie
wlasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci
przemystowej (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do
obowigzkow korzystajacego z niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

7  WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1 Przepisy

a) ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);

b) ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2024 r. poz. 725 ze zm.);

¢) rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);
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d)

g

h)

i)

k)

D

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 r. poz. 873).

Polskie Normy i inne normy

PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych;

PN-EN 1991-2:2007 Eurokod 1: Oddzialywania na konstrukcje -- Czg$¢ 2: Obcigzenia
ruchome mostow;

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czesé 1:
Ogolne warunki techniczne dostawy;

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$é 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych;

PN-EN 10131:2008 Wyroby ptaskie ze stali niskoweglowych i stali o podwyzszonej granicy
plastycznosci walcowane na zimno, niepowlekane i powlekane elektrolitycznie powloka
cynkowg lub cynkowo-niklowsa, przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno -- Tolerancje
wymiardw 1 ksztattu;

PN-EN 10149-1: 2014-02 Wyroby plaskie walcowane na goraco ze stali o podwyzszonej
granicy plastycznosci do obrdbki plastycznej na zimno - Cze$¢ 1: Ogdlne warunki techniczne
dostawy;

PN-EN 10149-2: 2014-02 Wyroby ptaskie walcowane na goraco ze stali o podwyzszonej
granicy plastycznosci do obrébki plastycznej na zimno - Czg$¢ 2: Warunki techniczne dostawy
wyrobow walcowanych termomechanicznie;

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentéw kontroli;

PN-EN 13501-1:2019-02 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkéw - Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan reakcji na ogien;

PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wlasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali
weglowej oraz stopowej - Cze$é 1: Sruby i sruby dwustronne o okreslonych klasach wlasnosci
- Gwint zwykly i drobnozwojny;

PN-EN ISO 898-2:2023-03 Czgséci zlagczne - Wlasnosci mechaniczne czesci ztgcznych
wykonanych ze stali weglowej 1 stali stopowej - Czgs$¢ 2: Nakretki o okreslonej klasie wlasnosci
PN-EN ISO 1461:2023-02 Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg
zanurzeniowa - Wymagania i metody badan;

PN-EN ISO 2178:2016-06 Powloki niemagnetyczne na podltozu magnetycznym - Pomiar
grubosci powlok - Metoda magnetyczna;

PN-EN ISO 2808:2020-01 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki;

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych — Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiarow;

PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci;

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakos$cig — Wymagania;

PN-S8-10030:1985 Obiekty mostowe — Obcigzenia;

ASTM A 449-93 Standard Specification for Quenched and Tempered Steel Bolts and Studs
(Specyfikacja normowa na szybkie chtodzenie i stopien twardosci srub);

ASTM A 563-96 Standard Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts (Specyfikacja
normowa na nakretki stalowe);
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g)

h)

k)

k)

ASTM A1011/A1011M Standard Specification for Steel, Sheet and Strip, Hot-Rolled, Carbon,
Structural, High-Strength Low-Alloy and High-Strength Low-Alloy with Improved
Formability;

ASTM D3359-97 Standard test methods for measuring adhesion by tape test (Oznaczanie
przyczepnosci powloki do podtoza metoda tasmy);

AASHTO M167 Material Specification (Specyfikacja materialowa);

Design Manual For Roads And Bridges BD 12/01 - Design of Corrugated Steel Buried
Structures with Spans Greater Than 0.9 Metres and up to 8.0 Metres (Annex B: Longitudinal
Seam Strength For Bolted Segmental Structures (Podrgcznik projektowania drég i mostow BD
12/01 - Projektowanie konstrukcji ze stalowych blach falistych obsypywanych gruntem
o rozpigtosciach od 0,9 m do 8,0 m (zalgcznik B: Wytrzymatos¢ wzdhuzna potaczen Srubowych
arkuszy blach);
,Zalecenia projektowe i technologiczne dla podatnych konstrukcji inzynierskich z blach
falistych”, Zatacznik do Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych
1 Autostrad z dnia 18 marca 2004 r.

7.3 Procedury badawcze

a)

b)

Procedura Badawcza IBDiM Nr PN/TW-1/144:2013 Oznaczanie wytrzymalosci polaczen
Srubowych;

Procedura Badawcza IBDiM Nr PN/TW-1/146:2013 Kontrola dopasowania elementow zestawu
do budowy konstrukeji z blach falistych podczas wstgpnego montazu.

7.4 Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

a)

b)

g)

h)

Sprawozdanie Nr 21/15/TW-1 z badan wytrzymatosci polaczen srubowych stalowych blach
falistych ViaPlate Pracownia Mostow i Urzadzenh Odwadniajacych IBDiM, Zmigrod, kwiecien
2015 r.

CERTYFICATE Ne 85/V/2023 wykonania zabezpieczenia elementéw konstrukcji stalowej
cynkowg powloka antykorozyjng wedtug EN ISO 1461:2009 wydany przez JAMALEX
Sp. z 0.0. w dniu 23.03.2023 r.

CERTYFICATE 45/V2/ 2023 wykonania zabezpieczenia elementéw konstrukcji stalowej
malarska powtloka antykorozyjng wedlug EN ISO 12944 wydany przez JAMALEX Sp. z o.0.
w dniu 12.04.2023 r.

Swiadectwo odbioru nr 6025/22 wg EN 10204 wydane przez SRUBENA UNIA Sp. z o.o.
z Zywca w dniu 10.11.2022 1.

Raport nr 4/23 Adhesion control report according to standard PN-ISO 4624:2004 wydany przez
JAMALEX Sp. z 0.0. w dniu 19.04.2023 r.

Swiadectwo odbioru nr TTP-Z-23-EV-733 Stal S420MC wg EN 10149-2 wydane przez TUV
THURINGEN Polska Sp. z 0.0. z Katowic z dnia 30.06.2023 r.

CERTYFICATE Ne 119/V/2023 wykonania zabezpieczenia elementow konstrukcji stalowe;j
cynkowg powloka antykorozyjna wedtug EN ISO 1461:2009 wydany przez JAMALEX
Sp. z 0.0. w dniu 20.04.2023 r.

CERTYFICATE 53/V2/ 2023 wykonania zabezpieczenia elementow konstrukcji stalowej
malarska powlokg antykorozyjng wedlug EN ISO 12944 wydany przez JAMALEX Sp. z o.0.
w dniu 04.05.2023 r.

Swiadectwo odbioru nr 512/23 wg EN 10204 wydane przez SRUBENA UNIA Sp. z o.0.
z Zywca w dniu 02.02.2023 .
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3
k)

)

Swiadectwo odbioru nr 507/23 wg EN 10204 wydane przez SRUBENA UNIA Sp. z o.0.
z Zywca w dniu 02.02.2023 r.

Certyfikat nr 20035602/002 dla stali S355MC wg EN 10149-2 wydany przez U.S. Steel Kosice
s.r.0. z dnia 09.01.2022 r.

Certyfikat nr 20893377 z dnia 20.09.2022 r. wydany przez SSAB POLAND Sp. z o.0.
z Zérawiny.

Zalaczniki:

Zatacznik 1: Zestawienie przekrojow elementoéw konstrukcyjnych ViaPlate380;
Zalgcznik 2: Charakterystyki geometryczne elementéw zestawu ViaPlate380;
Zalacznik 3: Procedury Badawcze IBDiM.

Otrzymuja:

1.

Wnioskodawca /producent o nazwie: ViaCon Polska Sp. z o.0. z siedzibg: ul. Przemyslowa 6,
64-130 Rydzyna (1 egzemplarz),

a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drég i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+227; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIK 1
Zestawienie przekrojow elementéw konstrukcyjnych ViaPlate380

W tablicy Z1 zestawiono ksztalty przekrojow elementow konstrukcyjnych ViaPlate380,
z podaniem symbolu danego ksztaltu oraz podstawowych wymiaréw przekroju: szerokosci
(rozpigtosci) B i wysokosci H dla najmniejszego i najwigkszego przekroju (Srednicy D dla
przepustow o przekroju kotowym).

Istnieje mozliwos¢ indywidualnego projektowania konstrukcji o wymiarach i ksztalcie przekroju

innym niz katalogowe. Oznacza si¢ je osobnymi symbolami i wymagaja konsultacji
z producentem.

Tablica Z1

. S Eroflon k§ztaltu Najmniejszy pvr:;l;lri(;jry Najwieks: przel.(réj

przekroju Symbol [m] Symbol Wymiary [m]
i 3 3 2 5 §
1 | Przekrdj kotowy SC-66 R D=§,40 SC-122R D=15,64
2 | Przekréj skrzynkowy SC-1B }B;ﬁ;g SC-64B ]:35,’9794‘?
s [P miom | somsa | B0 | oaa | B2k
4 |pooaciomsiamprotitt | scaNa | p00s | sesiNa | GER0)
s [P | scaon | PO | sowon | Beps
o [Fmtio R | o | B | sorgme | B
7 | Przekréj skrzynkowy SB-4L gjgg SB-20L ]i1==24?,’101790
8 |Przekroj skrzynkowy SB-15M ]?{22135”509038 SB-20M ]?_;2:)’ ?5824
9 |Przekesj skezynkowy SB-3H gjfé; SB-20H ]9;:250”70:32

Dla kazdego z przekrojow przy wigkszych rozpigtosciach istnieje mozliwo$¢ zastosowania
dodatkowych wzmocnien w najbardziej wytezonych jego czgsciach. Rysunek Z1-1 przedstawia
sposob konstruowania wzmocnienia.
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Rysunek Z1-1 Sposéb konstruowania i wzmocnienia.
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Zebra wzmacniajace moga by¢ usytuowane na catej dlugosci i calym obwodzie konstrukcji lub tylko
na jej czgsci. Sposob rozmieszczenia zeber okreslany jest indywidualnie w zaleznosci od ksztattu
konstrukcji, rodzaju obcigzenia i wysokosci naziomu. Przestrzen pomiedzy elementami
podstawowymi a wzmocnieniem mozna wypelni¢ mieszankg betonows, co dodatkowo zwigksza
sztywnos$¢ konstrukcji.

a) /" ‘\ y /_\
8 -

\__/
(Y
.

c) T e ™~
/R \
d) = e S
If \ ;/ \.\
s (e

Rysunek Z1-2 Schematy ksztaltow przekrojow wykonywanych z elementéw konstrukcyjnych
ViaPlate380

a - przekroj kolowy, b - przekrdj skrzynkowy, ¢ - przekroj o tradycyjnym profilu tuku, d - przekrdj
o niskim profilu tuku, e - przekréj o $rednim profilu tuku, f — przekrdj o wysokim profilu tuku,
g, h, 1 — przekroje skrzynkowe SB.
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ZALACZNIK 2
Charakterystyki geometryczne elementow konstrukcyjnychViaPlate380

1. Parametry geometryczne arkuszy blach i profilu ViaPlate380

- Szerokos¢ arkusza catkowita: 838 mm,
- Szerokos¢ arkusza efektywna: 762 mm,
- Wysoko$¢ fali: 140,0 mm,

- Dlugosé¢ fali: 381,0 mm,

Pozostale charakterystyki geometryczne profilu i arkuszy blach ViaPlate380 przedstawiono na
rysunkach 7Z2-11Z2-2.

Catkowita dlugos¢ zmienna

= |
My
o— [e-% & = & & R ol — o
S - 3
(&) | -~
BF— 9% $o¢ | D
g | [ g o
SF— (064 b4-0 §| IR
S R
B [ 441 S
=) ' i =S
() | ] _ [
T e . A . ¢ & ¢ 464 ..
00 T _
M ‘ ' !
38-10/+7| [76+/~2 ‘ | 76+/-2| |138-10/+7
| |1 5=4064|S=406,4 | S=406,4 | S=406,4 | 5=406,4 | S=406,4 |
| f L f A {
114 I Wielokrotnosc S 114

Rysunek Z.2-1 Rzut arkusza blachy (plaszcza - wymiary przed nadaniem krzywizny).
Tolerancje wymiarow: S=406,4: (£5 mm).

+|_. +|_. +| .
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Rysunek Z2-2 Przekroj fali.
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Parametry geometryczne ceownikéw montazowych:
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Rysunek Z2-3 Wymiary poprzeczne ceownikow montazowych.

Parametry geometryczne lacznikéw srubowych:
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Rysunek Z2-4 Sruby laczace arkusze blach:
a) zgodna z ASTM 449-93, ASTM A 563-96, b) zgodna z PN-EN ISO 898-1.
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ZAY. ACZNIK 3 Procedury Badawcze IBDiM

Procedura Badawcza IBDiM Nr TW-1/144:2013
Badanie wytrzymalos$ci zlaczy Srubowych

1. Cel procedury

Celem procedury jest okreslenie trybu postgpowania przy badaniu wytrzymatosci potaczen srubowych
blach falistych.

2. Obiekt badania

Badania przeprowadza si¢ na odpowiednio potaczonych fragmentach blach falistych, potaczonych
przy pomocy zlgczy Srubowych.

Probki powinny by¢ przycigte rownolegle do linii polaczenia $rubowego. Probka powinna byé
wykonana z arkusza blachy o pelnej szerokosci lub wycinka obejmujacego pelng ilos¢ fali (minimum
jedna pelna fala). Powierzchnie przylozenia sity do prébek powinny by¢ rownoleglte do siebie
1 przygotowane poprzez przyspawanie blach czolowych o grubosci minimum 20 mm, szerokosci
wigkszej o minimum 50 mm od wysokosci fali 1 dlugosci co najmniej rownej dtugosci probki. Gotowa
probka powinna mie¢ wysoko$¢é minimum 200 mm.

Niniejsza procedura ma zastosowanie do elementéw konstrukcyjnych stosowanych do budowy
gruntowo — powlokowych konstrukeji inzynierskich.

Niniejsza procedura obejmuje badanie wytrzymalosci polgczenia Srubowego wraz z kontrolg
deformacji wystepujgcych podczas obcigzenia.

3. Warunki wykonania badania i niezbedne WPiB

Badanie nalezy wykona¢ w temperaturze powyzej 5 °C.

Do przeprowadzenia badania wymagane jest stanowisko badawcze o:

- maksymalnej sile obcigzajacej, wickszej o co najmniej 20% od wymaganego w badaniu obcigzenia
badawczego,

- mozliwosci przytozenia sity na powierzchni co najmniej réwnej powierzchni blach czotowych,

- mozliwosci zapisywania przebiegu odksztatcen zigcza sSrubowego w funkcji sity badawcze;j,

- mozliwosci ustawienia predkosci przyrostu sity badawczej w zakresie od 0,2 kN/s do 10 kN/s,

oraz wyposazenie pomiarowo badawcze:

- czujnik sity z mozliwoscig rejestracji danych,

- minimum dwa czujniki drogi z mozliwoscia rejestracji danych,

- miarka zwijana, suwmiarka.

4. Wykonanie badania i ocena wynikéw

Do badania nalezy przeznaczy¢ minimum 3 prébki z danego typu potaczenia i gruboscei blachy, ktére
wezesniej skontrolowano wizualnie.

Sile badawczg nalezy przylozy¢ do catej powierzchni czotowej blach z predkoscig od 0,2 do 5 kN/s.
Badanie prowadzone jest do zniszczenia potagczenia (np. $cigcia Srub, rozerwania otworéw) lub
wystgpienia deformacji przekraczajgcych 40 mm.

Nalezy zapisal przebieg odksztalcen w funkcji obcigzenia. Jesli wystgpito wyrazne zniszczenie
polaczenia nalezy zapisa¢ obciazenie przy ktérym wystapilo zniszczenie. Nastepnie nalezy obliczy¢
wytrzymato$¢ polaczenia w kN/m dlugosci potaczenia i tg warto$§¢ poréwnaé z wymagang
wytrzymalos$cia polaczenia.
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Procedura Badawcza IBDiM Nr TW-1/146:2013
Kontrola dopasowania elementéw zestawu do budowy konstrukeji z blach falistych
podczas wst¢pnego montazu

1. Cel procedury

Celem procedury jest okreslenie trybu postepowania przy kontroli dopasowania elementow ze
stalowych lub aluminiowych blach falistych podczas probnego montazu konstrukeji

2. Obiekt badania

Niniejsza procedura obejmuje kontrole dopasowania elementéw podczas wstepnego montazu
elementéw. Badania przeprowadza si¢ na gotowych wyrobach do budowy konstrukeji niosgcych,
prefabrykowanych z blachy falistej do budowli z naziomem.

Niniejsza procedura ma zastosowanie do elementéw konstrukcyjnych stosowanych do budowy
gruntowo — powtokowych konstrukcji inzynierskich.

3. Warunki wykonania badania i niezb¢dne WPiB

Badanie nalezy wykonaé w temperaturze powyzej 0°C.

Do przeprowadzenia badania nie jest wymagane specjalne stanowisko 1 nie jest wymagany specjalny
sprzet pomiarowy. Wymagany jest plac z utwardzong i odwodniong powierzchnig, z mozliwoscig
zastosowania sprzetu zalecanego przez producenta wyrobow (zestaw narzedzi do montazu) oraz sprzet
pomocniczy (marker, miarka zwijana, suwmiarka).

4. Wykonanie badania i ocena wynikéw

Badanie wykonuje si¢ na zestawie elementdéw umozliwiajacym zmontowania od 1 do 5 ringéw
konstrukcji.

Montaz wyrobow do budowy konstrukcji niosgeych, prefabrykowanych z blachy falistej przeprowadza
si¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Arkusze blach nalezy zawsze montowa¢ zgodnie z kolejnoscia
ustalong przez Producenta dla danej konstrukcji. Do montazu nalezy uzyé wylacznie wyrobow
z zestawu lub dedykowanych do danej konstrukcji.

Montaz przeprowadzany jest w pozycji wbudowania konstrukcji.

Wynik uznaje si¢ za pozytywny jesli elementy mozna potaczy¢ stosujac wytgczenie narzedzia reczne,
bez dodatkowej obrobki elementéw (powickszanie otworéw, przycinanie, szlifowanie lub wyginanie
arkuszy).

Ciezki sprzet (zuraw, dzwig, wozek widlowy itp.) mozna uzy¢ jedynie do przenoszenia
1 podtrzymywania arkuszy podczas dopasowywania. Niedopuszczalne jest uzycie ciezkiego sprzetu do
korekty krzywizny montowanego ringu lub dopasowywania poszczegdlnych elementéw do siebie.



